
Pianificazione della produzione Programmazione delle attività Sistema dei reclami Ferie e permessi Know how
Assunzione di personale 

qualificato 
Formazione del personale Scioperi Carichi di lavoro Personale occasionale Registro dei documenti Documentazione dei processi Evasione ordine Incidenti del lavoro  Movimentazione frutta Sequenza delle operazioni Riordinamento della merce Sistemazione celle Ordine di produzione Pulizia del magazzino Quantità Prodotta Produzione di scatole Tempi di produzione  Struttura prodotto Conteggio picking Manutenzione dei macchinari Intranet Data transfer Sistemi informativi aziendale Backup Bilancia industriale Celle di conservazione Celle di maturazione Montacarichi e carrelli elevatori Utilizzo di radiofrequenza Pallet Divisa e sicurezza Computer Macchinari di produzione Scatole/Cestini

Codice RBS 1.1 RBS 1.2 RBS 1.3 RBS 1.4 RBS 1.5 RBS 1.6 RBS 1.7 RBS 1.8 RBS 1.9 RBS 1.10 RBS 1.11 RBS 1.12 RBS 1.13 RBS 1.14 RBS 1.15 RBS 1.16 RBS 1.17 RBS 1.18 RBS 1.19 RBS 1.20 RBS 1.21 RBS 1.22 RBS 1.23 RBS 1.24 RBS 1.25 RBS 1.26 RBS 2.1 RBS 2.2 RBS 2.3 RBS 2.4 RBS 2.5 RBS 2.6 RBS 2.7 RBS 2.8 RBS 2.9 RBS 2.10 RBS 2.11 RBS 2.12 RBS 2.13 RBS 2.14

Controllare l'ordine di trasporto ABS 1.1 1 x 5 = 5 5 x 2 = 10 2 x 2 = 4 5 x 1 = 5 1 x 1 = 1 3 x 1 = 3 4 x 2 = 8 2 x 4 = 8 2 x 2 = 4 2 x 3 = 6 3 x 3 = 9 1 x 1 = 1 4 x 1 = 4 1 x 4 = 4 2 x 3 = 6 1 x 1 = 1 4 x 2 = 8 3 x 2 = 6

Cercare la merce ABS 1.2 5 x 2 = 10 2 x 4 = 8 2 x 4 = 8 4 x 2 = 8 3 x 3 = 9 4 x 2 = 8 3 x 2 = 6

Controllare corrispondenza con l'ordine ABS 1.3 2 x 2 = 4 3 x 1 = 3 4 x 1 = 4 3 x 3 = 9 1 x 3 = 3 1 x 3 = 3 2 x 3 = 6 4 x 1 = 4 1 x 4 = 4 4 x 3 = 12 1 x 1 = 1 5 x 3 = 15 4 x 5 = 20 3 x 3 = 9 2 x 1 = 2

Scaricare la merce in zona dedicata ABS 1.4 5 x 5 = 25 1 x 2 = 2 3 x 3 = 9 1 x 5 = 5 5 x 4 = 20 3 x 4 = 12 1 x 5 = 5 4 x 1 = 4 1 x 5 = 5

Pesare la merce ABS 1.5 4 x 1 = 4 2 x 4 = 8 3 x 1 = 3 1 x 2 = 2 5 x 4 = 20 3 x 3 = 9 3 x 4 = 12 3 x 4 = 12

Inserire la informazione al sistema informativo ABS 1.6 2 x 5 = 10 1 x 2 = 2 2 x 5 = 10 3 x 3 = 9 4 x 1 = 4 1 x 3 = 3 5 x 2 = 10 2 x 4 = 8 5 x 2 = 10 3 x 4 = 12 1 x 2 = 2 4 x 5 = 20 5 x 5 = 25 5 x 5 = 25 5 x 4 = 20 1 x 3 = 3 2 x 4 = 8

Prendere la merce ABS 2.1 2 x 1 = 2 3 x 4 = 12 2 x 1 = 2 2 x 2 = 4 3 x 1 = 3 1 x 3 = 3 2 x 1 = 2 3 x 4 = 12 2 x 1 = 2 4 x 3 = 12 1 x 5 = 5 1 x 5 = 5 5 x 1 = 5 5 x 1 = 5 3 x 5 = 15 3 x 4 = 12 4 x 1 = 4 3 x 5 = 15 1 x 5 = 5 5 x 3 = 15 2 x 4 = 8 5 x 3 = 15 2 x 4 = 8

Trasportare la merce alla cella selezionata ABS 2.2 3 x 1 = 3 5 x 5 = 25 5 x 2 = 10 3 x 5 = 15 1 x 3 = 3 5 x 1 = 5 2 x 1 = 2 2 x 2 = 4 2 x 3 = 6 3 x 4 = 12 4 x 4 = 16 3 x 2 = 6 2 x 1 = 2

Aprire la cella selezionata ABS 2.3 5 x 2 = 10 3 x 3 = 9 4 x 2 = 8

Riordinare la cella in modo FIFO ABS 2.4 1 x 4 = 4 2 x 4 = 8 1 x 4 = 4 3 x 1 = 3 5 x 4 = 20 2 x 2 = 4 4 x 2 = 8 5 x 2 = 10 2 x 2 = 4 1 x 2 = 2 4 x 2 = 8 2 x 2 = 4 4 x 5 = 20 2 x 2 = 4 4 x 4 = 16 5 x 4 = 20

Lasciare i pallet in cella di conservazione ABS 2.5 5 x 4 = 20 2 x 1 = 2 1 x 3 = 3 1 x 1 = 1 2 x 5 = 10 2 x 3 = 6 5 x 4 = 20

Chiudere la cella ABS 2.6 2 x 1 = 2 1 x 2 = 2 3 x 1 = 3 2 x 4 = 8

Prelevare le banane della cella di conservazione ABS 3.1 1 x 2 = 2 2 x 3 = 6 1 x 5 = 5 5 x 1 = 5 2 x 2 = 4 1 x 3 = 3 1 x 2 = 2 4 x 2 = 8 3 x 3 = 9 3 x 5 = 15 1 x 2 = 2 5 x 2 = 10 4 x 4 = 16 1 x 2 = 2 3 x 5 = 15 5 x 1 = 5 1 x 4 = 4 2 x 4 = 8 3 x 2 = 6 1 x 1 = 1 1 x 2 = 2 2 x 2 = 4

Tagliare il sacchetto delle banane ABS 3.2 3 x 3 = 9 1 x 4 = 4 3 x 3 = 9 2 x 4 = 8 5 x 2 = 10 2 x 5 = 10

Trasportare i pallet verso le celle di maturazione ABS 3.3 3 x 4 = 12 5 x 1 = 5 4 x 3 = 12 4 x 5 = 20 4 x 4 = 16 5 x 2 = 10 5 x 3 = 15

Verificare ordine del cliente ABS 4.1 1 x 1 = 1 4 x 1 = 4 1 x 5 = 5 1 x 2 = 2 5 x 4 = 20 5 x 3 = 15 2 x 2 = 4 3 x 2 = 6 4 x 3 = 12 2 x 4 = 8 4 x 4 = 16 2 x 3 = 6

Verificare maturazione delle banane ABS 4.2 1 x 3 = 3 5 x 5 = 25 1 x 2 = 2 4 x 4 = 16 3 x 2 = 6 2 x 2 = 4 5 x 1 = 5 1 x 5 = 5 2 x 1 = 2

Scegliere i pallet per la selezione ABS 4.3 4 x 4 = 16 4 x 5 = 20 1 x 3 = 3 4 x 1 = 4 1 x 4 = 4 2 x 3 = 6 4 x 4 = 16 3 x 4 = 12 1 x 4 = 4

Prendere i pallet della cella di maturazione ABS 4.4 4 x 1 = 4 1 x 1 = 1 2 x 4 = 8 3 x 3 = 9 2 x 3 = 6 4 x 5 = 20

Trasportare e lasciare i pallet nell'area selezione ABS 4.5 4 x 4 = 16 5 x 1 = 5 3 x 5 = 15 4 x 2 = 8 5 x 3 = 15 5 x 4 = 20 5 x 2 = 10 1 x 5 = 5 4 x 1 = 4 1 x 1 = 1

Scaricare i pallet ABS 4.6 4 x 4 = 16 1 x 1 = 1 4 x 4 = 16 5 x 2 = 10 1 x 2 = 2 1 x 1 = 1 1 x 4 = 4 4 x 1 = 4 3 x 4 = 12

Controllare le banane ABS 4.7 1 x 2 = 2 4 x 3 = 12 5 x 2 = 10 2 x 4 = 8 4 x 3 = 12 4 x 5 = 20 1 x 5 = 5 2 x 3 = 6 2 x 5 = 10

Ricomporre i pallet con uniformità di colore ABS 4.8 1 x 5 = 5 2 x 3 = 6 5 x 1 = 5 2 x 4 = 8 1 x 1 = 1 2 x 2 = 4 3 x 2 = 6 3 x 4 = 12 1 x 3 = 3

Trasportare i pallet in zona banane ABS 4.9 3 x 4 = 12 2 x 4 = 8 4 x 3 = 12 1 x 2 = 2 3 x 3 = 9 5 x 5 = 25

Controllare ordine di produzione ABS 5.1 2 x 2 = 4 4 x 2 = 8 3 x 4 = 12 2 x 5 = 10 3 x 5 = 15 1 x 3 = 3 5 x 4 = 20 1 x 5 = 5 5 x 3 = 15 2 x 4 = 8 4 x 3 = 12 4 x 4 = 16 2 x 2 = 4 2 x 2 = 4

Prendere pallet da produrre ABS 5.2 3 x 2 = 6 3 x 2 = 6 1 x 3 = 3 3 x 2 = 6 1 x 3 = 3 4 x 1 = 4 3 x 4 = 12 3 x 1 = 3 3 x 2 = 6 5 x 1 = 5 5 x 1 = 5

Portare il bancale in zona dedicata ABS 5.3 2 x 5 = 10 1 x 3 = 3 1 x 4 = 4 2 x 2 = 4 1 x 5 = 5 4 x 1 = 4

Prendere imballi ABS 5.4 3 x 3 = 9 4 x 1 = 4 3 x 3 = 9 4 x 4 = 16 5 x 2 = 10 4 x 3 = 12 1 x 3 = 3 1 x 1 = 1 5 x 5 = 25 1 x 3 = 3 2 x 1 = 2 3 x 4 = 12 4 x 3 = 12

Portare imballi in zona dedicata ABS 5.5 2 x 5 = 10 3 x 1 = 3 2 x 2 = 4 2 x 5 = 10 4 x 1 = 4 5 x 4 = 20

Impostare il Set-up macchina ABS 5.6 3 x 1 = 3 5 x 1 = 5 1 x 5 = 5 3 x 4 = 12 5 x 5 = 25 4 x 1 = 4 3 x 4 = 12 3 x 3 = 9 2 x 4 = 8 5 x 1 = 5 5 x 3 = 15 2 x 3 = 6 4 x 3 = 12 3 x 1 = 3 1 x 3 = 3 4 x 5 = 20 1 x 2 = 2 4 x 5 = 20

Aspettare i pallet da produrre ABS 5.7 3 x 4 = 12 4 x 3 = 12 4 x 2 = 8 5 x 1 = 5 3 x 4 = 12 4 x 1 = 4 2 x 4 = 8 2 x 2 = 4 4 x 3 = 12

Prelevare i colli del bancale ABS 5.8 4 x 5 = 20 3 x 2 = 6 1 x 2 = 2 3 x 2 = 6 1 x 3 = 3 4 x 1 = 4 1 x 1 = 1 4 x 3 = 12 5 x 5 = 25 4 x 1 = 4 1 x 4 = 4

Aspettare imballi ABS 5.9 3 x 2 = 6 4 x 1 = 4 1 x 5 = 5 2 x 3 = 6 5 x 1 = 5 2 x 3 = 6 2 x 2 = 4 3 x 2 = 6 5 x 3 = 15

Prendere l’imballo ABS 5.10 2 x 1 = 2 5 x 5 = 25 5 x 3 = 15 5 x 4 = 20 4 x 5 = 20 2 x 4 = 8 2 x 3 = 6 5 x 5 = 25 5 x 5 = 25 1 x 2 = 2 3 x 3 = 9 2 x 2 = 4

Creare la confezione ABS 5.11 3 x 2 = 6 4 x 5 = 20 1 x 4 = 4 2 x 4 = 8 4 x 1 = 4 2 x 2 = 4 4 x 1 = 4 3 x 3 = 9 5 x 3 = 15 3 x 4 = 12 2 x 2 = 4 1 x 3 = 3 4 x 4 = 16

Attaccare il film alla confezione ABS 5.12 1 x 4 = 4 3 x 1 = 3 1 x 4 = 4 4 x 2 = 8 3 x 1 = 3 1 x 2 = 2 3 x 1 = 3

Pesare la merce ABS 5.13

Attaccare l'etichetta ABS 5.14 1 x 4 = 4 3 x 2 = 6 1 x 1 = 1 1 x 5 = 5 1 x 4 = 4 4 x 4 = 16 3 x 2 = 6

Verificare la confezione ABS 5.15 1 x 2 = 2 5 x 4 = 20 4 x 3 = 12 1 x 4 = 4 3 x 2 = 6 3 x 5 = 15 1 x 2 = 2 1 x 3 = 3 3 x 1 = 3 3 x 2 = 6 2 x 2 = 4

Conformare il pallet ABS 5.16 2 x 5 = 10 3 x 5 = 15 2 x 2 = 4 4 x 2 = 8 2 x 1 = 2 4 x 3 = 12 3 x 2 = 6 2 x 1 = 2 2 x 1 = 2 5 x 3 = 15 1 x 5 = 5 5 x 5 = 25 2 x 3 = 6 4 x 5 = 20 5 x 4 = 20 2 x 3 = 6

Compilare il foglio delle elaborazioni con i colli prodotti ABS 5.17 2 x 1 = 2 1 x 4 = 4 3 x 5 = 15 2 x 4 = 8 2 x 2 = 4 5 x 4 = 20 1 x 2 = 2 4 x 5 = 20 1 x 1 = 1 3 x 1 = 3 5 x 3 = 15

Controllare ordine di produzione ABS 6.1 5 x 1 = 5 3 x 5 = 15 4 x 5 = 20 1 x 2 = 2 2 x 2 = 4 3 x 3 = 9 1 x 1 = 1 2 x 2 = 4 1 x 2 = 2 4 x 3 = 12 5 x 3 = 15 3 x 2 = 6 2 x 2 = 4 5 x 1 = 5

Prendere pallet da produrre ABS 6.2 4 x 3 = 12 1 x 4 = 4 1 x 5 = 5 4 x 1 = 4 2 x 1 = 2 1 x 4 = 4 3 x 5 = 15 2 x 5 = 10 4 x 2 = 8 5 x 3 = 15 5 x 1 = 5

Portare il bancale in zona dedicata ABS 6.3 4 x 5 = 20 3 x 4 = 12 3 x 1 = 3 1 x 1 = 1 4 x 4 = 16 3 x 1 = 3

Prendere imballi ABS 6.4 2 x 1 = 2 4 x 4 = 16 5 x 3 = 15 3 x 5 = 15 1 x 4 = 4 5 x 1 = 5 3 x 5 = 15 5 x 5 = 25 4 x 5 = 20 2 x 2 = 4 4 x 1 = 4 1 x 4 = 4 3 x 3 = 9

Portare imballi in zona dedicata ABS 6.5 3 x 4 = 12 1 x 3 = 3 5 x 3 = 15 3 x 4 = 12 5 x 5 = 25 2 x 2 = 4

Impostare il Set-up macchina ABS 6.6 5 x 4 = 20 3 x 4 = 12 3 x 1 = 3 2 x 3 = 6 5 x 2 = 10 4 x 2 = 8 2 x 3 = 6 3 x 2 = 6 5 x 4 = 20 2 x 2 = 4 2 x 4 = 8 2 x 1 = 2 5 x 4 = 20 2 x 5 = 10 5 x 1 = 5 4 x 5 = 20 1 x 3 = 3 1 x 3 = 3

Aspettare i pallet da produrre ABS 6.7 4 x 5 = 20 3 x 5 = 15 4 x 4 = 16 2 x 3 = 6 1 x 2 = 2 4 x 2 = 8 2 x 2 = 4 5 x 3 = 15 5 x 2 = 10

Prelevare i colli del bancale ABS 6.8 4 x 3 = 12 2 x 5 = 10 1 x 4 = 4 5 x 2 = 10 5 x 5 = 25 1 x 5 = 5 3 x 2 = 6 3 x 5 = 15 2 x 4 = 8 2 x 4 = 8 4 x 2 = 8

Aspettare imballi ABS 6.9 4 x 1 = 4 4 x 2 = 8 2 x 4 = 8 2 x 5 = 10 5 x 5 = 25 3 x 4 = 12 5 x 4 = 20 2 x 4 = 8 2 x 5 = 10

Prendere l’imballo ABS 6.10 1 x 3 = 3 5 x 4 = 20 5 x 2 = 10 3 x 3 = 9 5 x 4 = 20 2 x 3 = 6 2 x 1 = 2 4 x 1 = 4 5 x 3 = 15 2 x 3 = 6 4 x 4 = 16 4 x 5 = 20

Creare la confezione ABS 6.11 2 x 5 = 10 3 x 5 = 15 5 x 5 = 25 2 x 5 = 10 2 x 2 = 4 3 x 4 = 12 4 x 3 = 12 1 x 4 = 4 1 x 2 = 2 4 x 2 = 8 3 x 2 = 6 3 x 5 = 15 3 x 5 = 15

Attaccare il film alla confezione ABS 6.12 5 x 4 = 20 3 x 3 = 9 3 x 3 = 9 4 x 2 = 8 1 x 1 = 1 1 x 2 = 2 2 x 5 = 10

Pesare la merce ABS 6.13

Attaccare l'etichetta ABS 6.14 4 x 3 = 12 4 x 3 = 12 1 x 4 = 4 5 x 3 = 15 2 x 2 = 4 1 x 1 = 1 4 x 4 = 16

Verificare la confezione ABS 6.15 4 x 2 = 8 2 x 5 = 10 3 x 5 = 15 2 x 1 = 2 4 x 2 = 8 4 x 4 = 16 3 x 3 = 9 5 x 4 = 20 4 x 3 = 12 5 x 3 = 15 4 x 1 = 4

Conformare il pallet ABS 6.16 3 x 1 = 3 4 x 3 = 12 4 x 3 = 12 5 x 1 = 5 2 x 2 = 4 4 x 2 = 8 1 x 4 = 4 5 x 1 = 5 1 x 1 = 1 5 x 3 = 15 4 x 5 = 20 1 x 2 = 2 2 x 2 = 4 1 x 1 = 1 4 x 1 = 4 5 x 3 = 15

Compilare il foglio delle elaborazioni con i colli prodotti ABS 6.17 4 x 3 = 12 1 x 1 = 1 2 x 1 = 2 1 x 3 = 3 5 x 3 = 15 3 x 4 = 12 5 x 3 = 15 2 x 3 = 6 3 x 2 = 6 3 x 4 = 12 4 x 2 = 8

Controllare ordine di produzione ABS 7.1 2 x 2 = 4 3 x 2 = 6 2 x 5 = 10 3 x 5 = 15 5 x 2 = 10 5 x 5 = 25 3 x 5 = 15 5 x 3 = 15 3 x 1 = 3 5 x 2 = 10 3 x 3 = 9 3 x 5 = 15 4 x 4 = 16 3 x 4 = 12

Prendere pallet da produrre ABS 7.2 2 x 1 = 2 4 x 1 = 4 1 x 5 = 5 2 x 3 = 6 5 x 2 = 10 5 x 1 = 5 5 x 3 = 15 3 x 1 = 3 5 x 2 = 10 5 x 2 = 10 1 x 4 = 4

Portare il bancale in zona dedicata ABS 7.3 2 x 4 = 8 5 x 3 = 15 5 x 1 = 5 5 x 1 = 5 4 x 3 = 12 4 x 5 = 20

Prendere imballi ABS 7.4 3 x 4 = 12 1 x 2 = 2 1 x 1 = 1 1 x 3 = 3 2 x 3 = 6 4 x 5 = 20 1 x 2 = 2 2 x 1 = 2 5 x 2 = 10 1 x 3 = 3 5 x 1 = 5 2 x 1 = 2 2 x 5 = 10

Portare imballi in zona dedicata ABS 7.5 1 x 4 = 4 3 x 1 = 3 4 x 1 = 4 2 x 5 = 10 5 x 2 = 10 4 x 2 = 8

Impostare il Set-up macchina ABS 7.6 2 x 1 = 2 4 x 5 = 20 5 x 4 = 20 3 x 1 = 3 1 x 2 = 2 2 x 3 = 6 4 x 3 = 12 5 x 5 = 25 1 x 1 = 1 1 x 3 = 3 5 x 4 = 20 5 x 1 = 5 3 x 5 = 15 2 x 5 = 10 5 x 3 = 15 3 x 5 = 15 1 x 2 = 2 3 x 1 = 3

Aspettare i pallet da produrre ABS 7.7 2 x 2 = 4 4 x 3 = 12 2 x 3 = 6 1 x 5 = 5 1 x 2 = 2 3 x 4 = 12 3 x 4 = 12 2 x 4 = 8 1 x 4 = 4

Prelevare i colli del bancale ABS 7.8 2 x 4 = 8 3 x 1 = 3 3 x 5 = 15 5 x 2 = 10 5 x 4 = 20 5 x 4 = 20 3 x 4 = 12 2 x 5 = 10 5 x 5 = 25 2 x 3 = 6 5 x 3 = 15

Aspettare imballi ABS 7.9 1 x 3 = 3 1 x 4 = 4 1 x 4 = 4 5 x 5 = 25 2 x 4 = 8 3 x 3 = 9 3 x 3 = 9 4 x 2 = 8 2 x 5 = 10

Prendere l’imballo ABS 7.10 3 x 1 = 3 4 x 3 = 12 2 x 1 = 2 1 x 3 = 3 4 x 1 = 4 5 x 5 = 25 4 x 2 = 8 3 x 1 = 3 3 x 1 = 3 4 x 4 = 16 2 x 5 = 10 4 x 1 = 4

Creare la confezione ABS 7.11 2 x 4 = 8 3 x 5 = 15 5 x 2 = 10 4 x 3 = 12 1 x 2 = 2 5 x 2 = 10 1 x 1 = 1 5 x 2 = 10 3 x 4 = 12 1 x 3 = 3 1 x 1 = 1 5 x 4 = 20 3 x 3 = 9

Attaccare la rete alla confezione ABS 7.12 1 x 5 = 5 2 x 2 = 4 2 x 2 = 4 1 x 1 = 1 5 x 4 = 20 2 x 1 = 2 3 x 2 = 6

Pesare la merce ABS 7.13

Attaccare l'etichetta ABS 7.14 4 x 4 = 16 5 x 4 = 20 4 x 3 = 12 3 x 3 = 9 5 x 5 = 25 5 x 5 = 25 5 x 4 = 20

Verificare la confezione ABS 7.15 3 x 1 = 3 1 x 4 = 4 3 x 4 = 12 1 x 3 = 3 1 x 4 = 4 2 x 1 = 2 3 x 2 = 6 2 x 1 = 2 3 x 1 = 3 4 x 2 = 8 2 x 2 = 4

Conformare il pallet ABS 7.16 4 x 5 = 20 5 x 3 = 15 5 x 3 = 15 2 x 2 = 4 3 x 5 = 15 3 x 5 = 15 2 x 1 = 2 2 x 1 = 2 4 x 3 = 12 2 x 4 = 8 2 x 1 = 2 2 x 1 = 2 2 x 2 = 4 4 x 3 = 12 4 x 3 = 12 3 x 3 = 9

Compilare il foglio delle elaborazioni con i colli prodotti ABS 7.17 1 x 2 = 2 5 x 5 = 25 5 x 4 = 20 3 x 5 = 15 1 x 4 = 4 3 x 5 = 15 2 x 3 = 6 3 x 2 = 6 2 x 2 = 4 3 x 4 = 12 2 x 1 = 2

Controllare ordine di produzione ABS 8.1 5 x 5 = 25 4 x 2 = 8 5 x 4 = 20 5 x 3 = 15 1 x 2 = 2 3 x 4 = 12 4 x 4 = 16 5 x 3 = 15 2 x 4 = 8 1 x 4 = 4 1 x 5 = 5 5 x 3 = 15 4 x 5 = 20 3 x 2 = 6

Prendere pallet da produrre ABS 8.2 2 x 4 = 8 3 x 3 = 9 5 x 3 = 15 3 x 1 = 3 2 x 4 = 8 5 x 3 = 15 1 x 2 = 2 3 x 1 = 3 5 x 2 = 10 5 x 3 = 15 1 x 2 = 2

Portare il bancale in zona dedicata ABS 8.3 5 x 3 = 15 5 x 1 = 5 1 x 2 = 2 4 x 5 = 20 3 x 3 = 9 3 x 4 = 12

Prendere imballi ABS 8.4 2 x 2 = 4 3 x 5 = 15 5 x 3 = 15 5 x 5 = 25 3 x 3 = 9 5 x 3 = 15 2 x 1 = 2 4 x 1 = 4 2 x 5 = 10 2 x 4 = 8 2 x 4 = 8 2 x 3 = 6 2 x 1 = 2

Portare imballi in zona dedicata ABS 8.5 1 x 5 = 5 5 x 4 = 20 1 x 3 = 3 5 x 4 = 20 1 x 3 = 3 5 x 4 = 20

Aspettare i pallet da produrre ABS 8.6 4 x 2 = 8 3 x 2 = 6 4 x 1 = 4 1 x 4 = 4 5 x 5 = 25 5 x 2 = 10 1 x 1 = 1 5 x 3 = 15 3 x 4 = 12

Prelevare i colli del bancale ABS 8.7 5 x 5 = 25 2 x 4 = 8 5 x 2 = 10 5 x 3 = 15 4 x 5 = 20 3 x 3 = 9 5 x 1 = 5 2 x 5 = 10 1 x 1 = 1 1 x 5 = 5 4 x 5 = 20

Aspettare imballi ABS 8.8 2 x 2 = 4 4 x 4 = 16 3 x 2 = 6 2 x 3 = 6 2 x 4 = 8 5 x 3 = 15 4 x 1 = 4 1 x 4 = 4 2 x 5 = 10

Prendere l’imballo ABS 8.9 3 x 1 = 3 3 x 5 = 15 2 x 3 = 6 2 x 1 = 2 1 x 4 = 4 5 x 3 = 15 4 x 3 = 12 4 x 5 = 20 1 x 1 = 1 1 x 5 = 5 2 x 3 = 6 3 x 2 = 6

Prendere l’alveolo ABS 8.10 1 x 4 = 4 2 x 4 = 8 4 x 2 = 8 5 x 2 = 10 4 x 4 = 16 5 x 3 = 15 2 x 1 = 2 1 x 4 = 4 4 x 2 = 8 2 x 1 = 2 4 x 5 = 20 2 x 1 = 2

Selezionare prodotto di qualità ABS 8.11 2 x 5 = 10 2 x 4 = 8 5 x 5 = 25 4 x 3 = 12 3 x 4 = 12 2 x 5 = 10 2 x 5 = 10 1 x 4 = 4 3 x 3 = 9

Imballare a seconda delle esigenze del cliente ABS 8.12 1 x 1 = 1 2 x 1 = 2 3 x 5 = 15 4 x 2 = 8 4 x 4 = 16 2 x 2 = 4 5 x 5 = 25 4 x 1 = 4 5 x 4 = 20 5 x 4 = 20 3 x 5 = 15

Prendere imballo e/o bolla giusto/a ABS 8.13 2 x 2 = 4 3 x 5 = 15 1 x 3 = 3 5 x 3 = 15 5 x 3 = 15 3 x 5 = 15 3 x 5 = 15 3 x 4 = 12 2 x 2 = 4 5 x 2 = 10 1 x 3 = 3

Cambiare imballo/bolla d'origine ABS 8.14 4 x 5 = 20 5 x 2 = 10 2 x 2 = 4 2 x 2 = 4 5 x 1 = 5 1 x 4 = 4 1 x 3 = 3 3 x 1 = 3 2 x 5 = 10 3 x 1 = 3 3 x 5 = 15

Confezionare Pallet ABS 8.15 5 x 3 = 15 5 x 1 = 5 3 x 3 = 9 5 x 4 = 20 5 x 2 = 10 3 x 4 = 12 3 x 4 = 12 5 x 2 = 10 5 x 3 = 15 5 x 5 = 25 5 x 3 = 15 3 x 1 = 3 1 x 1 = 1 2 x 3 = 6 1 x 5 = 5 3 x 4 = 12

Compilare il foglio delle elaborazioni con i colli prodotti ABS 8.16 2 x 5 = 10 1 x 3 = 3 1 x 1 = 1 3 x 5 = 15 5 x 5 = 25 4 x 2 = 8 3 x 1 = 3 4 x 3 = 12 5 x 2 = 10 5 x 4 = 20 1 x 4 = 4

Controllare l'ordine ABS 9.1 1 x 4 = 4 2 x 2 = 4 2 x 4 = 8 5 x 1 = 5 3 x 3 = 9 3 x 1 = 3 4 x 3 = 12 4 x 5 = 20 4 x 1 = 4 2 x 2 = 4 2 x 2 = 4 4 x 4 = 16 1 x 3 = 3 1 x 3 = 3

Prelevare i colli confezionati ABS 9.2 3 x 5 = 15 2 x 5 = 10 3 x 4 = 12 4 x 3 = 12 5 x 4 = 20 3 x 5 = 15 2 x 4 = 8 3 x 5 = 15 3 x 3 = 9 2 x 5 = 10 5 x 3 = 15 1 x 4 = 4 3 x 4 = 12 1 x 2 = 2 3 x 1 = 3 2 x 1 = 2 4 x 3 = 12

Prelevare i colli di zona buffer ABS 9.3 3 x 5 = 15 2 x 5 = 10 3 x 4 = 12 4 x 3 = 12 5 x 4 = 20 3 x 5 = 15 4 x 2 = 8 5 x 3 = 15 3 x 3 = 9 5 x 2 = 10 5 x 3 = 15 2 x 2 = 4 3 x 4 = 12 2 x 1 = 2 4 x 1 = 4 1 x 5 = 5 3 x 4 = 12

Posizionare il prodotto sul carrello ABS 9.4 3 x 1 = 3 5 x 1 = 5 3 x 5 = 15 2 x 4 = 8 3 x 1 = 3 3 x 5 = 15 4 x 2 = 8 3 x 5 = 15 3 x 5 = 15 1 x 3 = 3 4 x 3 = 12 3 x 1 = 3

Pesare la merce e attaccare l'etichetta ABS 9.5 3 x 4 = 12 3 x 4 = 12 5 x 5 = 25 3 x 1 = 3 3 x 5 = 15 5 x 4 = 20 2 x 1 = 2 5 x 2 = 10

Depositare la merce in zona carico ABS 9.6 3 x 5 = 15 5 x 3 = 15 5 x 4 = 20 3 x 1 = 3 2 x 2 = 4 2 x 4 = 8 1 x 2 = 2 3 x 3 = 9 4 x 2 = 8 3 x 2 = 6 1 x 2 = 2 4 x 2 = 8 5 x 1 = 5 5 x 1 = 5

Confezionare e controllare il pallet finale ABS 9.7 4 x 5 = 20 5 x 4 = 20 2 x 2 = 4 3 x 4 = 12 3 x 1 = 3 3 x 5 = 15 5 x 5 = 25 4 x 3 = 12 1 x 3 = 3 4 x 1 = 4 5 x 3 = 15 4 x 2 = 8 3 x 5 = 15

Verificare correttezza del pallet ABS 9.8 5 x 4 = 20 1 x 2 = 2 5 x 2 = 10 2 x 5 = 10 2 x 3 = 6 3 x 1 = 3 5 x 1 = 5 5 x 5 = 25 4 x 2 = 8 1 x 5 = 5 4 x 3 = 12 1 x 1 = 1

Caricare la merce sul camion ABS 9.9 1 x 2 = 2 5 x 2 = 10 1 x 5 = 5 3 x 4 = 12 1 x 1 = 1 1 x 3 = 3 4 x 3 = 12 5 x 3 = 15

Spuntare l'ordine ABS 9.10 5 x 5 = 25 3 x 5 = 15 4 x 3 = 12 2 x 5 = 10 1 x 1 = 1 1 x 1 = 1 5 x 3 = 15 3 x 4 = 12 3 x 2 = 6 4 x 4 = 16 3 x 1 = 3

Contare le rimanenze del magazzino ABS 9.11 4 x 3 = 12 1 x 3 = 3 1 x 4 = 4 5 x 3 = 15 3 x 4 = 12

Raccogliere i bidoni ABS 10.1 3 x 1 = 3 4 x 1 = 4 1 x 2 = 2 2 x 5 = 10 4 x 4 = 16

Portare i bidoni al container ABS 10.2 4 x 5 = 20 2 x 1 = 2 5 x 4 = 20 1 x 5 = 5

Buttare la merce nel container ABS 10.3 4 x 5 = 20 4 x 1 = 4 4 x 2 = 8 3 x 2 = 6

Controllare il foglio delle presenze ABS 11.1 4 x 1 = 4 2 x 2 = 4 1 x 3 = 3 3 x 1 = 3 2 x 1 = 2 2 x 5 = 10 5 x 1 = 5 3 x 5 = 15 1 x 5 = 5

Inserire le ore lavorate del personale ABS 11.2 2 x 5 = 10 5 x 1 = 5 2 x 3 = 6 4 x 4 = 16 5 x 1 = 5 3 x 3 = 9 2 x 3 = 6 5 x 2 = 10 3 x 2 = 6

Determinare la produzione in previsione ABS 11.3 5 x 5 = 25 5 x 3 = 15 1 x 3 = 3 4 x 3 = 12 4 x 4 = 16 5 x 5 = 25 5 x 5 = 25 1 x 1 = 1 5 x 5 = 25 4 x 1 = 4 3 x 5 = 15 2 x 3 = 6 4 x 5 = 20

Controllare la merce prodotta del giorno precedente ABS 11.4 2 x 5 = 10 2 x 5 = 10 3 x 3 = 9 4 x 4 = 16 1 x 2 = 2 2 x 4 = 8 1 x 1 = 1 3 x 1 = 3 4 x 5 = 20 3 x 3 = 9 5 x 2 = 10 3 x 1 = 3 4 x 1 = 4

Controllare e registrare i processi aggiunti del giorno precedente ABS 11.5 3 x 3 = 9 2 x 2 = 4 1 x 5 = 5 5 x 2 = 10 3 x 4 = 12 1 x 5 = 5 5 x 3 = 15 2 x 3 = 6 2 x 1 = 2 5 x 2 = 10 5 x 4 = 20 2 x 1 = 2 4 x 1 = 4

Verificare le rimanenze del magazzino ABS 11.6 3 x 2 = 6 4 x 2 = 8 4 x 2 = 8 2 x 3 = 6 3 x 1 = 3 2 x 3 = 6 5 x 1 = 5 5 x 4 = 20 4 x 5 = 20 5 x 3 = 15 1 x 5 = 5 2 x 3 = 6 5 x 2 = 10 3 x 1 = 3

Definire i turni di lavoro ABS 11.7 4 x 5 = 20 5 x 5 = 25 2 x 5 = 10 4 x 5 = 20 5 x 5 = 25 2 x 4 = 8 2 x 2 = 4 3 x 5 = 15 3 x 3 = 9 5 x 3 = 15 1 x 5 = 5 4 x 1 = 4 3 x 5 = 15 5 x 1 = 5 5 x 1 = 5 1 x 2 = 2

446 576 18 44 790 124 607 25 442 360 391 618 523 218 269 671 2 14 318 137 500 36 302 646 74 294 171 214 282 96 22 50 0 475 267 101 225 40 112 142

Decisione

Interscambio documenti Email Controllo qualità Riunioni Processo decisionale Stanza di riposo Segnaletica Temperatura magazzino Illuminazione Spazio di lavoro Servizi Internet Servizi di radiofrequenza Lead Times Coltivi primo livello Coltivi secondo livello Documentazione con il fornitore Qualità del prodotto consegnato Trasporto Costo MP Associazione sindacali Contratti Domanda Autostrade Tempo (stagioni) Parassiti Malattie Coltivi stagionali

Codice RBS 3.1 RBS 3.2 RBS 3.3 RBS 3.4 RBS 3.5 RBS 4.1 RBS 4.2 RBS 4.3 RBS 4.4 RBS 4.5 RBS 4.6 RBS 4.7 RBS 5.1 RBS 5.2 RBS 5.3 RBS 5.4 RBS 5.5 RBS 5.6 RBS 6.1 RBS 6.2 RBS 6.3 RBS 6.4 RBS 7.1 RBS 7.2 RBS 7.3 RBS 7.4 RBS 7.5

Controllare l'ordine di trasporto ABS 1.1 3 x 3 = 9 3 x 4 = 12 5 x 1 = 5 2 x 3 = 6 3 x 3 = 9 1 x 2 = 2 2 x 1 = 2 5 x 1 = 5 1 x 5 = 5 5 x 3 = 15 2 x 5 = 10 2 x 4 = 8 1 x 5 = 5 1 x 2 = 2 1 x 2 = 2 190

Cercare la merce ABS 1.2 3 x 1 = 3 4 x 2 = 8 4 x 3 = 12 2 x 2 = 4 84

Controllare corrispondenza con l'ordine ABS 1.3 3 x 3 = 9 108

Scaricare la merce in zona dedicata ABS 1.4 2 x 4 = 8 4 x 1 = 4 2 x 4 = 8 2 x 1 = 2 109

Pesare la merce ABS 1.5 70

Inserire la informazione al sistema informativo ABS 1.6 2 x 3 = 6 1 x 2 = 2 189

Prendere la merce ABS 2.1 2 x 2 = 4 3 x 5 = 15 5 x 2 = 10 5 x 2 = 10 1 x 2 = 2 1 x 1 = 1 213

Trasportare la merce alla cella selezionata ABS 2.2 2 x 3 = 6 115

Aprire la cella selezionata ABS 2.3 2 x 4 = 8 35

Riordinare la cella in modo FIFO ABS 2.4 5 x 5 = 25 164

Lasciare i pallet in cella di conservazione ABS 2.5 2 x 5 = 10 72

Chiudere la cella ABS 2.6 15

Prelevare le banane della cella di conservazione ABS 3.1 3 x 5 = 15 1 x 2 = 2 2 x 4 = 8 1 x 3 = 3 3 x 5 = 15 177

Tagliare il sacchetto delle banane ABS 3.2 3 x 5 = 15 65

Trasportare i pallet verso le celle di maturazione ABS 3.3 90

Verificare ordine del cliente ABS 4.1 2 x 5 = 10 109

Verificare maturazione delle banane ABS 4.2 3 x 4 = 12 5 x 4 = 20 100

Scegliere i pallet per la selezione ABS 4.3 4 x 2 = 8 93

Prendere i pallet della cella di maturazione ABS 4.4 48

Trasportare e lasciare i pallet nell'area selezione ABS 4.5 3 x 4 = 12 111

Scaricare i pallet ABS 4.6 66

Controllare le banane ABS 4.7 3 x 3 = 9 94

Ricomporre i pallet con uniformità di colore ABS 4.8 50

Trasportare i pallet in zona banane ABS 4.9 68

Controllare ordine di produzione ABS 5.1 2 x 1 = 2 138

Prendere pallet da produrre ABS 5.2 4 x 1 = 4 4 x 4 = 16 2 x 4 = 8 87

Portare il bancale in zona dedicata ABS 5.3 4 x 1 = 4 5 x 1 = 5 39

Prendere imballi ABS 5.4 3 x 3 = 9 5 x 5 = 25 152

Portare imballi in zona dedicata ABS 5.5 1 x 4 = 4 5 x 1 = 5 60

Impostare il Set-up macchina ABS 5.6 3 x 2 = 6 2 x 4 = 8 1 x 4 = 4 187

Aspettare i pallet da produrre ABS 5.7 5 x 1 = 5 82

Prelevare i colli del bancale ABS 5.8 1 x 4 = 4 5 x 2 = 10 101

Aspettare imballi ABS 5.9 3 x 4 = 12 69

Prendere l’imballo ABS 5.10 5 x 5 = 25 186

Creare la confezione ABS 5.11 1 x 1 = 1 110

Attaccare il film alla confezione ABS 5.12 27

Pesare la merce ABS 5.13 0

Attaccare l'etichetta ABS 5.14 42

Verificare la confezione ABS 5.15 77

Conformare il pallet ABS 5.16 5 x 2 = 10 5 x 1 = 5 1 x 3 = 3 2 x 5 = 10 186

Compilare il foglio delle elaborazioni con i colli prodotti ABS 5.17 3 x 3 = 9 4 x 4 = 16 119

Controllare ordine di produzione ABS 6.1 2 x 2 = 4 108

Prendere pallet da produrre ABS 6.2 3 x 4 = 12 5 x 3 = 15 5 x 3 = 15 126

Portare il bancale in zona dedicata ABS 6.3 3 x 5 = 15 3 x 5 = 15 85

Prendere imballi ABS 6.4 3 x 2 = 6 4 x 1 = 4 148

Portare imballi in zona dedicata ABS 6.5 5 x 2 = 10 3 x 5 = 15 96

Impostare il Set-up macchina ABS 6.6 5 x 3 = 15 1 x 1 = 1 4 x 5 = 20 202

Aspettare i pallet da produrre ABS 6.7 3 x 5 = 15 111

Prelevare i colli del bancale ABS 6.8 2 x 3 = 6 5 x 3 = 15 132

Aspettare imballi ABS 6.9 3 x 2 = 6 111

Prendere l’imballo ABS 6.10 4 x 1 = 4 135

Creare la confezione ABS 6.11 5 x 1 = 5 143

Attaccare il film alla confezione ABS 6.12 59

Pesare la merce ABS 6.13 0

Attaccare l'etichetta ABS 6.14 64

Verificare la confezione ABS 6.15 119

Conformare il pallet ABS 6.16 5 x 5 = 25 2 x 4 = 8 1 x 1 = 1 1 x 3 = 3 152

Compilare il foglio delle elaborazioni con i colli prodotti ABS 6.17 3 x 2 = 6 1 x 1 = 1 99

Controllare ordine di produzione ABS 7.1 2 x 4 = 8 173

Prendere pallet da produrre ABS 7.2 5 x 4 = 20 3 x 1 = 3 2 x 4 = 8 105

Portare il bancale in zona dedicata ABS 7.3 5 x 1 = 5 4 x 1 = 4 74

Prendere imballi ABS 7.4 4 x 2 = 8 4 x 1 = 4 90

Portare imballi in zona dedicata ABS 7.5 2 x 5 = 10 1 x 3 = 3 52

Impostare il Set-up macchina ABS 7.6 4 x 5 = 20 2 x 4 = 8 2 x 5 = 10 217

Aspettare i pallet da produrre ABS 7.7 4 x 5 = 20 85

Prelevare i colli del bancale ABS 7.8 1 x 2 = 2 4 x 5 = 20 166

Aspettare imballi ABS 7.9 1 x 3 = 3 83

Prendere l’imballo ABS 7.10 5 x 3 = 15 108

Creare la confezione ABS 7.11 2 x 4 = 8 121

Attaccare la rete alla confezione ABS 7.12 42

Pesare la merce ABS 7.13 0

Attaccare l'etichetta ABS 7.14 127

Verificare la confezione ABS 7.15 51

Conformare il pallet ABS 7.16 5 x 2 = 10 3 x 5 = 15 5 x 5 = 25 5 x 1 = 5 204

Compilare il foglio delle elaborazioni con i colli prodotti ABS 7.17 3 x 4 = 12 4 x 3 = 12 135

Controllare ordine di produzione ABS 8.1 1 x 4 = 4 175

Prendere pallet da produrre ABS 8.2 2 x 2 = 4 1 x 3 = 3 3 x 2 = 6 103

Portare il bancale in zona dedicata ABS 8.3 4 x 3 = 12 4 x 1 = 4 79

Prendere imballi ABS 8.4 5 x 1 = 5 1 x 2 = 2 130

Portare imballi in zona dedicata ABS 8.5 1 x 4 = 4 4 x 3 = 12 87

Aspettare i pallet da produrre ABS 8.6 4 x 2 = 8 93

Prelevare i colli del bancale ABS 8.7 2 x 4 = 8 4 x 3 = 12 148

Aspettare imballi ABS 8.8 1 x 4 = 4 77

Prendere l’imballo ABS 8.9 4 x 1 = 4 99

Prendere l’alveolo ABS 8.10 3 x 5 = 15 114

Selezionare prodotto di qualità ABS 8.11 3 x 5 = 15 115

Imballare a seconda delle esigenze del cliente ABS 8.12 2 x 5 = 10 140

Prendere imballo e/o bolla giusto/a ABS 8.13 2 x 2 = 4 115

Cambiare imballo/bolla d'origine ABS 8.14 4 x 1 = 4 85

Confezionare Pallet ABS 8.15 1 x 3 = 3 4 x 5 = 20 1 x 4 = 4 4 x 3 = 12 214

Compilare il foglio delle elaborazioni con i colli prodotti ABS 8.16 4 x 3 = 12 4 x 4 = 16 139

Controllare l'ordine ABS 9.1 4 x 5 = 20 119

Prelevare i colli confezionati ABS 9.2 3 x 3 = 9 3 x 5 = 15 200

Prelevare i colli di zona buffer ABS 9.3 3 x 3 = 9 5 x 3 = 15 204

Posizionare il prodotto sul carrello ABS 9.4 105

Pesare la merce e attaccare l'etichetta ABS 9.5 99

Depositare la merce in zona carico ABS 9.6 110

Confezionare e controllare il pallet finale ABS 9.7 3 x 5 = 15 5 x 1 = 5 1 x 1 = 1 5 x 3 = 15 192

Verificare correttezza del pallet ABS 9.8 5 x 4 = 20 2 x 5 = 10 137

Caricare la merce sul camion ABS 9.9 60

Spuntare l'ordine ABS 9.10 5 x 3 = 15 4 x 5 = 20 3 x 1 = 3 154

Contare le rimanenze del magazzino ABS 9.11 46

Raccogliere i bidoni ABS 10.1 35

Portare i bidoni al container ABS 10.2 47

Buttare la merce nel container ABS 10.3 38

Controllare il foglio delle presenze ABS 11.1 5 x 3 = 15 2 x 4 = 8 5 x 5 = 25 4 x 4 = 16 115

Inserire le ore lavorate del personale ABS 11.2 2 x 5 = 10 5 x 1 = 5 3 x 5 = 15 4 x 2 = 8 111

Determinare la produzione in previsione ABS 11.3 5 x 3 = 15 4 x 5 = 20 229

Controllare la merce prodotta del giorno precedente ABS 11.4 105

Controllare e registrare i processi aggiunti del giorno precedente ABS 11.5 104

Verificare le rimanenze del magazzino ABS 11.6 121

Definire i turni di lavoro ABS 11.7 5 x 5 = 25 3 x 2 = 6 1 x 2 = 2 4 x 3 = 12 1 x 3 = 3 235

328 114 249 46 17 12 324 33 24 358 24 28 2 2 5 5 15 10 0 8 5 0 8 12 2 2 24 Data: 13/12/2018

Allegato 3. Risk Breakdown Matrix - Analisi hazard score

Studente: Camilo Garcia Obando
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