REVISIONE DELLA
PREVISIONE

&

PROGRAMMAZIONE
DELLA PRODUZIONE E
DEGLI ACQUISTI

&

CT: 6 ore

Quando: ogniinizio

CT: 4 ore

mese

Quando: ogni inizio mese

Numero addetti: 2

Numero addetti: 2, 1 per

6 ore

acquisti e 1 per

produzione

4 ore

Fornitori

Spedizione settimanale

RICEVIMENTO E
SCARICO MERCI

&

5 GIORNI
Attesa
media degli
articoli
ordinati

CT: 15 minuti

Quando: ogni giorno

Numero addetti: 1

CREAZIONE MONITORAGGIO
ORDINE -:-:-:' ORDINE
O/ O/
CT: in .media 30 1 MESE CT: 3 minuti '
5 GIORNI minuti - (LAVORAT|VO) Qua.ndo: ogni
Attesa Quando: ogni e settimana .
media di giorno _ —_— Numero addetfu: 1,
inoltro Numero addetti: 2 ordine e ognur?o se.gge i
ordine sollecito propri ordini
5 giorni 21 giorni
30 minuti 3 minuti

5 giorni

15 minuti

10
minuti

1\settimanali

CONTROLLO ACQUISTI

UFFICIO ACQUISTI

Settimanale

CONTEGGIO E
PESATURA
COMPONENTI

&

CONTROLLO
QUALITA
COMPONENTI

\O)

-—)
A

CT: 50 minuti per

tipologia di

CT: 1 giorno per

componente

lotto

Quando: ogni

Quando: ogni

giorno

giorno

Numero addetti: 1

Numero addetti: 1

50 minuti

2 giorni

1 giorno

3 minuti

STOCCAGGIO
COMPONENTI

Programmazio
mensi

A CT: 1 minuto e 25

&

Mensile

Mensile

[imperid

eria & Monferri
NTROLLO ATTIVIT
AZIENDALI

DIREZIONE

Giorno

Giorno

|

CONTROLLO PREVISIONE E
ORDINI CLIENTI

Giorno

PREVISIONE DELLA
DOMANDA (ann.)

Ordini mensili

UFFICIO COMMERCIALE

7

Previsioni mensili

V

CONTROLLO PRODUZIONE
E PROGRAMMAZIONE

MRP

3 ORE
Tempo medio
trasporto
componenti

—)
A

secondi (media)

Quando: ogni

giorno

Numero addetti: 1

1 minuto 25 secondi

PRELIEVO CARICO CAMION
COMPONENTI -I'
O/ O/
CT: 45 secondi CT: 8 mi.nuti -
Teeral Quando. ogni
: - giorno
;z?r?go' ogn| Numero addetti: 1

Numero addetti: 1

30 giorni

45 secondi

2 ore

8 minuti

3 ore

Programmazione
mensile

CONTROLLO PRODUZIONE

XMANUFACTURING ESTERNO §

/

Giorno

|

Giorno

ASSEMBLAGGIO

&

CT: 1 giorno

Quando: ogni

giorno

Numero addetti:

dipende dallo

Giorno

15 giorni

PRODUZIONE
SEMILAVORATI
[ [ |
O/
CT: 15 giorni Ej
Quando: ogni
giorno 3 ORE .
Numero addetti: Tempo medio
dipende dallo tra§p0ﬁ0 .
stabilimento in cui semilavorati
sono lavorati
3 ore

stabilimento in cui

sono assemblati

1 giorno

2 GIORNI
Attesa media
trasportatore
dei prodotti

O

2 giorni

CONTROLLO QUALITA

UFFICIO QUALITA

Giorno

Giorno

Giorno'no

RICEVIMENTO E
SCARICO MERCI

Giorno Giorno

CONTROLLO ATTIVITA
LOGISTICHE
(operative)

MAGAZZINO

<\

giornalieri

Giorno Giorno

Giorno

Giorno Giorno

CONTROLLO QUALITA

PRODOTTO FINITO

CONFEZIONAMENTO

Giorno  Giorno

CONTROLLO ATTIVITA

LOGISTICHE

(amministrative)

UFFICIO LOGISTICA

- )

STOCCAGGIO

- )

CT: 40 secondi

circa per lotto da

2 MINUTI

10 pezzi (media)

Trasporto in

Quando: ogni

area scaffali

&) &) &)
CT: 15 minuti A CT: 4 ore CT: 20 minuti circa per
Quando: ogni Quando: ogni giorno 1MINUTOE | [lotto da 10 pezzi
giorno Numero addetti: 1-2 per 21 SECONDI | |{media)
Numero addetti: 1 macchina a seconda dei Trasporto Quando: ogni giorno
problemi riscontrati in area Numero addetti: 1
confezioni
5 minuti 1 minuto
minutl 21 secondi

15 minuti

4 ore

20 minuti

giorno

Numero addetti: 1

2 minuti

40 secondi

30 giorni

Giorno

NEGOZIAZIONE IMPEGNO A
CON CLIENTE MAGAZZINO
&) O
CT: 30 minuti in
media (dipende da CT: 7 minuti 4 MINUTI
quanto Quando: ogni Tempo
repentinamente giorno medio
risponde il cliente) Numero addetti:| | tra5porto
Quando: ogni 1 per ordine T
giorno d’ordine
Numero addetti: 1
per ordine
10 N
. 4 minuti
secondi
30 minuti 7 minuti

\®)] Cliente
=
O O
PREPARAZIONE PRENOTAZIONE SPOSTAMENTO
S-IS_II\QI:@(_?EIEIO COLLIED CORRIERE E MERCI CON EAUEY LIS,
PR ETICHETTATURA ¢ -====4 STAMPAGGIO BOLLA|¢-========= === === CARRELLI  [====mmmmmnr
@) @)
= X o X =
CT: 20 secondi CT: 15 minuti a CT: 5 minuti C'(Ie':di(n):econdi a CT: 29 minuti in
Quando: ogni collo Quando: ogni giorno 4 MINUTI (F; T media
giorno Quando: ogni Numero addetti: 1 Tempo medio u - 08N Quando: ogni
Numero addetti: 1 giorno trasporto DDT g1orno - giorno
Numero addetti: 1 MU e L Numero addetti: 1
25 1 o 95 gg 11 ore 32
secondi minuto 4 minuti 3 ore LEAD TIME: | minuti 56 secondi
20 secondi 15 minuti 5 minuti 30 secondi 20 minuti TEMPO DI |17 gg 17 ore 41

PROCESSO: | minuti 40 secondi
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