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ALLORA RIDUCO IL MISURATORE:
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PEGGIORO

		NO RA1
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 LE PORTATE IN GIOCO SONO TROPPO BASSE E RE NON è SUFFICIENTE PER CREARE VORTICI
IL LIMITE MINIMO ERA DI 40000 KG/H
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ULTRASUONI
PROSONIC FLOW E 100 
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CORIOLIS
PROMASS I 300
DN 15
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DN 50
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DN 50FB
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PROMASS F300
DN 40 E MINORI NON VANNO BENE
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DN 50
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PROMASS F200
DN 40 E MINIORI NON VANNO BENE
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DN 50
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PROMASS A
SOLO PER PICCOLISSIME PORTATE QUINDI NON VA BENE
PROMASS E (NEW GENERATION) 200 o 300
DN40 E MINORI NON VANNO BENE
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DN50
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PROMASS H  300 
DN40 E MINORI NO
DN 50
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PROMASS O SERIES PER GRANDI DIAMETRI
PROMASS P 300
DN COME PRIMA
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PROMASS Q 300
DN COME PRIMA
[image: ]
PROMASS S 300
DN COME PRIMA
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Applicator Sizing Flow

LEIGTLILE Grafico  Codice dordine esteso

o Dimen:

Parametri generali

Compito di misura i Monitoraggio/Controllo v Flussimetro 1

Fluido i A poliolo (2) v Carattel

Dimensionamento dei misuratori di portata

Promass 1 300 4

Stato/Standard i Punti di linearizzazione Liquido Find and compare flow meter
TAG i Codice d'ordine esteso 8I3B25- CAD2WA +DC
© & Awiso/i A
1. Perdita di carico superiore alla pressione operativa. Aumentare la pressione nomimale o le dimensioni del misuratore.
2. Possibile cavitazione alle max. condizioni operative e pressione nom.
3. Possibile cavitazione alle condizioni di processo seguenti (peggior caso): condizioni massime e pressione min.
4. Portata max. richiesta troppo grande per il misuratore. Selezionare un flussimetro di portata maggiore (se disponibile) o un modello diverso.
Dati di processo i Valori di riferimento Campo operativo dello strumento i
minimo nominale massimo Unita Limite minimo del campo di
. 0 kg/h
L funzionamento
Portata richiesta -
. 5 5000 10000 20000 kg/h v P .
(min/nom/max) Limite massimo del campo
. 18 000 kg/h
R di funzionamento
Pressione (a portata -
. B 6 6 6 bar_a 4
min/nom/nom/max) =
Temp. (a flusso 5 Risultati calcolati (in condizioni di processo min/nom/max)
. B 50 50 50 C v
min/nom/max)
minimo nominale massimo Unita
Densita i 1100 1100 1100 kg/m3 v L. R
Portata richiesta i 5000 10 000 20000 kg/h
Viscosita i 1000 1000 1000 cP v .. g
Velocita i 1.979 3.958 7.917 m/s
Tensione divapore i 0.1266 0.1266 0.1266 bar_a v s .
Velocita di deflusso max. i 5.517 11.03 22.07 m/s
Pressione di progetto
(min/max) 6 6 bar_a Perdita di pressione i 2676.67 5828.14 14233.5 mbar v
Temperatura (min/max) 50 50 °C Errore di misura i 0.1 0.1 n.a. %
Volume
Errore di misura della
i 0.1 0.1 n.a. %
Sensore / Tubatura i portata massica ° ’
Materiale (sensore) i Titan, Grade 9 v Numero di Reynolds i 104 207 414
Standard / forma del tubo i DIN/UNI/ISO (circolare) v PED i Buona pratica ingegneristica - nessuna classificazione PED Dettag
Connessione al processo i PN 40 EN 1092-1, Titanium, Grade 2 Flangia A\ Dimensione del flussimetro i DN 25 - -
ropos
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o Dimen:

Parametri generali
Compito di misura i
Fluido i
Stato/Standard i

TAG i

Dati di processo i

Portata richiesta 2
i
(min/nom/max)

Pressione (a portata
min/nom/nom/max)

Temp. (a flusso

min/nom/max)
Densita i
Viscosita i
Tensione divapore i

Pressione di progetto
(min/max)

Temperatura (min/max)

Sensore / Tubatura i

Materiale (sensore) i
Standard / forma del tubo i

Connessione al processo i

O (2) WhatsApp

@ itendress.com/it/tool-di-prodotto

Codice d'ordine esteso

Monitoraggio/Controllo

a poliolo (2)

Punti di linearizzazione
minimo nominale
5000 10000

6 6

50 50
1100 1100
1000 1000
0.1266 0.1266
6

50

Titan, Grade 9

DIN/UNI/ISO (circolare)

massimo

20000

50

1100

1000

0.1266

50

PN 40 EN 1092-1, Titanium, Grade 2 Flangia

H A Scrivi qui per eseguire la ricerca

Caratte;

Liquido

Valori di riferimento

Unita
kg/h v
bar_a v
°C 4
kg/m3 v
cP '
bar_a v
bar_a
°C
v
v
v

Dimensionamento dei misuratori di portata

Flussimetro i Promass | 300

v

Find and compare flow meter

Codice d'ordine esteso 8I3B26- CAD2WA +DC

Campo operativo dello strumento i

Limite minimo del campo di

0
funzionamento
Limite massimo del campo
. . 45000
di funzionamento
Risultati calcolati (in condizioni di processo min/nom/max)
minimo nominale massimo
Portata richiesta i 5000 10 000 20000
Velocita i 2.453 4.906 9.812
Velocita di deflusso max. i 2.453 4.906 9.812
Perdita di pressione i 853.99 1686.36 3 450.69
Errore di misura
i 0.1 0.1 0.1
Volume
Errore di misura della
) i @ o1 0.1 0.1
portata massica
Numero di Reynolds i 69 138 276
PED i Buona pratica ingegneristica - nessuna classificazione PED

Dimensione del flussimetro 1

DN 25FB -

Proposta

kg/h

kg/h

mbar v

%
%
Dettag|
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Selezione del prodotto tramite parametri applicativi

Applicator Sizing Flow Dimensionamento dei misuratori di portata

en; WILILH Grafico  Codice d'ordine esteso

O

Parametri generali

Compito di misura i Monitoraggio/Controllo v Flussimetro 1 Promass | 300

v
) I
Stato/Standard i Punti di linearizzazione Liquido Find and compare flow meter

Fluido i A poliolo (2) v Carattel

TAG i Codice d'ordine esteso 8I3B40- CAD2WA +DC
Dati di processo i Valori di riferimento Campo operativo dello strumento i
minimo nominale massimo Unita Limite minimo del campo di 9 .
L funzionamento 9
Portata richiesta 2
. = 5000 10000 20000 kg/h v P .
(min/nom/max) Limite massimo del campo
e 45 000 kg/h
R di funzionamento
Pressione (a portata _
. 5 6 6 6 bar_a v
min/nom/nom/max) =
Temp. (a flusso . 5 Risultati calcolati (in condizioni di processo min/nom/max)
. B 50 50 50 C 4
min/nom/max)
minimo nominale massimo Unita
Densita i 1100 1100 1100 kg/m3 v -
Portata richiesta i 5000 10 000 20000 kg/h
Viscosita 1 1000 1000 1000 P N s
Velocita i 0.865 1731 3.462 m/s
Tensione divapore i 0.1266 0.1266 0.1266 bar_a v -
Velocita di deflusso max. i 2.453 4.906 9.812 m/s
Pressione di progetto
(min/max) 6 6 bar_a Perdita di pressione i 634.41 1283.56 2936.4 mbar v
Temperatura (min/max) 50 50 °C Errore di misura i 0.1 0.1 0.1 %
Volume
Errore di misura della
i 0.1 0.1 0.1 %
Sensore / Tubatura i portata massica ° ’
Materiale (sensore) i Titan, Grade 9 v Numero di Reynolds i 69 138 276
Standard / forma del tubo i DIN/UNI/ISO (circolare) v PED i Buona pratica ingegneristica - nessuna classificazione PED Dettagli
Connessione al processo i PN 40 EN 1092-1, Titanium, Grade 2 Flangia v Dimensione del flussimetro i DN 40 - -

Proposta!

15:25
L . . A )
A Scrivi qui per eseguire la ricerca O) ? @ 7z 1 S =)
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Selezione del prodotto tramite parametri applicativi

Applicator Sizing Flow Dimensionamento dei misuratori di portata

en; WILILH Grafico  Codice d'ordine esteso

O

Parametri generali

Compito di misura i Monitoraggio/Controllo v Flussimetro i Promass | 300 4
Fluido i A poliolo (2) % Carattel Scelta del flussimetro Q o
j I
Stato/Standard i Punti di linearizzazione Liquido Find and compare flow meter
TAG i Codice d'ordine esteso 8I3B41- CAD2WA +DC
Dati di processo i Valori di riferimento Campo operativo dello strumento i
minimo nominale massimo Unita Limite minimo del campo di 9 .
L funzionamento 9
Portata richiesta 2
. = 5000 10000 20000 kg/h v P .
(min/nom/max) Limite massimo del campo
e 70 000 kg/h
R di funzionamento
Pressione (a portata
. 5 6 6 6 bar_a v
min/nom/nom/max) =
Temp. (a flusso 5 Risultati calcolati (in condizioni di processo min/nom/max)
. B 50 50 50 C 4
min/nom/max)
minimo nominale massimo Unita
Densita i 1100 1100 1100 kg/m3 v -
Portata richiesta i 5000 10 000 20000 kg/h
Viscosita i 1000 1000 1000 P N s
Velocita i 1267 2.534 5.068 m/s
Tensione divapore i 0.1266 0.1266 0.1266 bar_a v -
Velocita di deflusso max. i 1.267 2.534 5.068 m/s
Pressione di progetto
(min/max) 6 6 bar_a Perdita di pressione i 270.79 545.29 1095.07 mbar v
Temperatura (min/max) 50 50 °C Errore di misura i 0.11 0.1 0.1 %
Volume
Errore di misura della
i 0.11 0.1 0.1 %
Sensore / Tubatura i portata massica ° ’
Materiale (sensore) i Titan, Grade 9 v Numero di Reynolds i 50 99 199
Standard / forma del tubo i DIN/UNI/ISO (circolare) v PED i Buona pratica ingegneristica - nessuna classificazione PED Dettagli
Connessione al processo i PN 40 EN 1092-1, Titanium, Grade 2 Flangia v Dimensione del flussimetro i DN 40FB -

A Scrivi qui per eseguire la ricerca
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Applicator Sizing Flow
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O

Parametri generali

Compito di misura i
Fluido i
Stato/Standard i

TAG i

Dati di processo i

Portata richiesta
(min/nom/max)

Pressione (a portata
min/nom/nom/max)

Temp. (a flusso
min/nom/max)

Densita i
Viscosita i
Tensione divapore i

Pressione di progetto
(min/max)

Temperatura (min/max)

Sensore / Tubatura i

Materiale (sensore) i
Standard / forma del tubo

Connessione al processo

Grafico

@ itendress.com/it/tool-di-prodotto

Codice d'ordine esteso

Monitoraggio/Controllo

a poliolo (2)
Punti di linearizzazione
minimo nominale massimo
i 5000 10000 20000
i 6 6 6
S 50 50 50
1100 1100 1100
1000 1000 1000
0.1266 0.1266 0.1266
6 6
50 50
Titan, Grade 9
i DIN/UNI/ISO (circolare)
i PN 40 EN 1092-1, Titanium, Grade 2 Flangia

A Scrivi qui per eseguire la ricerca
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Selezione del prodotto tramite parametri applicativi

Liqu

Unita

kg/h

bar_a

kg/m3
cP

bar_a

bar_a

Carattel

ido

Valori di riferimento

<

Dimensionamento dei misuratori di portata

Flussimetro i Promass | 300

Find and compare flow meter

Codice d'ordine esteso 8I3B50- CAD2WA +DC

Campo operativo dello strumento i

Limite minimo del campo di

0
funzionamento
Limite massimo del campo
. . 70 000
di funzionamento
Risultati calcolati (in condizioni di processo min/nom/max)
minimo nominale massimo
Portata richiesta i 5000 10 000 20000
Velocita i 0.541 1.082 2.165
Velocita di deflusso max. i 1.267 2.534 5.068
Perdita di pressione i 276.11 405.23 875.76
Errore di misura o
i 0.11 0.1 0.1
Volume
Errore di misura della
) i @ o1 0.1 0.1
portata massica
Numero di Reynolds i 50 99 199
PED i Buona pratica ingegneristica - nessuna classificazione PED
Dimensione del flussimetro 1 DN 50 -

Proposta!

v

%
%
Dettagli

At

kg/h

kg/h

mbar v

Confronta i sensori
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Parametri generali

Compito di misura i
Fluido i A poliolo (2)
Stato/Standard i

TAG i

Dati di processo i

minimo
Portata richiesta 2
. B 5000
(min/nom/max)
Pressione (a portata .
i
min/nom/nom/max)
Temp. (a flusso
. P B 50
min/nom/max)
Densita i 1100
Viscosita i 1000
Tensione divapore i 0.1266
Pressione di progetto .
(min/max)
Temperatura (min/max) 50

Sensore / Tubatura i

Materiale (sensore) i Titan, Grade 9
Standard / forma del tubo i

Connessione al processo i

A Scrivi qui per eseguire la ricerca

O (2) WhatsApp

Codice d'ordine esteso

Monitoraggio/Controllo

Punti di linearizzazione

nominale

10000

50

1100

1000

0.1266

DIN/UNI/ISO (circolare)

massimo

20000

50

1100

1000

0.1266

50

PN 40 EN 1092-1, Titanium, Grade 2 Flangia

x|+

Selezione del prodotto tramite parametri applicativi

Liqu

Unita

kg/h

bar_a

kg/m3
cP

bar_a

bar_a

Carattel

ido

Valori di riferimento

<

Dimensionamento dei misuratori di portata

Flussimetro i Promass | 300

Find and compare flow meter

Codice d'ordine esteso 8I3B51- CAD2WA +DC

Campo operativo dello strumento i

Limite minimo del campo di

0
funzionamento
Limite massimo del campo
. . 180 000
di funzionamento
Risultati calcolati (in condizioni di processo min/nom/max)
minimo nominale massimo
Portata richiesta i 5000 10 000 20000
Velocita i 0.535 1.071 2.141
Velocita di deflusso max. i 0.535 1.071 2.141
Perdita di pressione i 70.33 144 283.57
Errore di misura o
i 0.27 0.13 0.1
Volume
Errore di misura della
) i @ o027 0.13 0.1
portata massica
Numero di Reynolds i 32 65 129

PED i

DN 50FB -

Proposta!

Dimensione del flussimetro 1

v
o —

Buona pratica ingegneristica - nessuna classificazione PED

%
%
Dettagli

kg/h

kg/h

mbar v

Confronta i sensori
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Applicator Sizing Flow Dimensionamento dei misuratori di portata

LEIGTLILE Grafico  Codice dordine esteso

o Dimen:

Parametri generali

Compito di misura i Monitoraggio/Controllo v Flussimetro i Promass F 300 4
Fluido i a poliolo (2) v Caratte; Scelta del flussimetro

> ]
Stato/Standard i Punti di linearizzazione Liquido Find and compare flow meter

TAG i Codice d'ordine esteso 8F3B40- SAD2SA +DC

© 3 Awviso/i A
1. Perdita di carico superiore della pressione operativa. Aumentare o la pressione nom. o la dimensione contatore. Pero se si tratta di un'applicazione per vuoto, controllare che la perdita di pressione del contatore non ha un effetto negativo sulla capacita.
2. Possibile cavitazione alle max. condizioni operative e pressione nom.

3. Possibile cavitazione alle condizioni di processo seguenti (peggior caso): condizioni massime e pressione min.

Dati di processo i Valori di riferimento Campo operativo dello strumento i
minimo nominale massimo Unita Limite minimo del campo di
. 0 kg/h
L funzionamento
Portata richiesta -
. i 5000 10000 20000 kg/h v . .
(min/nom/max) Limite massimo del campo
e 45 000 kg/h
R di funzionamento
Pressione (a portata -
. B 6 6 6 bar_a v
min/nom/nom/max) =
Temp. (a flusso . 5 Risultati calcolati (in condizioni di processo min/nom/max)
. i 50 50 50 C v
min/nom/max) . . ) .
minimo nominale massimo Unita
Densita i 1100 1100 1100 kg/m3 v L. R
Portata richiesta i 5000 10 000 20000 kg/h
Viscosita i 1000 1000 1000 cP v ... g
Velocita i 1.005 2.01 4.019 m/s
Tensione divapore i 0.1266 0.1266 0.1266 bar_a v s .
Velocita di deflusso max. i 2.595 5.19 10.38 m/s
Pressione di progetto
(min/max) 6 6 bar_a Perdita di pressione i 1049.4 2255.89 5302.72 mbar v
Temperatura (min/max) 50 50 °C Errore di misura i 0.1 0.1 0.1 %
Volume
Errore di misura della
i 0.1 0.1 0.1 %
Sensore / Tubatura i portata massica ° ’
Frazionatore di flusso . Errore di misura mass-
o i N i 0.05 0.05 0.05 %
ottimizzato Premium
Dimensione del tubo * : Numero di Reynolds i 50 100 201
dimensione del misuratore
PED i Buona pratica ingegneristica - nessuna classificazione PED Dettagli
Materiale (sensore) i acciaio inox 1.4539 / 904L v
= =
Standard / forma del tubo i DIN/UNI/ISO (circolare) v
Proposta!
Connessione al processo i PN40, 1.4404/316/316L, Flansch EN1092-1-B1 Flangia v

.. . . . 15:30
H A Scrivi qui per eseguire la ricerca AN 7D =)
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Applicator Sizing Flow

namento

o Dimen:

Parametri generali
Compito di misura i
Fluido i
Stato/Standard i

TAG i

Dati di processo i

Portata richiesta

(min/nom/max)

Pressione (a portata
min/nom/nom/max)

Temp. (a flusso
min/nom/max)

Densita i
Viscosita i
Tensione divapore i

Pressione di progetto
(min/max)

Temperatura (min/max)

Sensore / Tubatura i

Frazionatore di flusso
ottimizzato

Dimensione del tubo #
dimensione del misuratore

Materiale (sensore) i
Standard / forma del tubo

Connessione al processo

H A Scrivi qui per eseguire la ricerca

Grafico  Codice d'ordine esteso

Monitoraggio/Controllo

a poliolo (2)
Punti di linearizzazione
minimo nominale massimo
i 5000 10000 20000
i 6 6 6
S 50 50 50
1100 1100 1100
1000 1000 1000
0.1266 0.1266 0.1266
6 6
50 50
i
i
acciaio inox 1.4539 / 904L
i DIN/UNI/ISO (circolare)
i PN40, 1.4404/316/316L, Flansch EN1092-1-B1 Flangia

Caratte;

Liquido

Valori di riferimento

Unita
kg/h v
bar_a v
°C 4
kg/m3 v
cP '
bar_a v
bar_a
°C
v
v
v

Dimensionamento dei misuratori di portata

Flussimetro i Promass F 300

Find and compare flow meter

Codice d'ordine esteso 8F3B50- SAD2SA +DC

Campo operativo dello strumento i

Limite minimo del campo di

0
funzionamento
Limite massimo del campo
. . 70 000
di funzionamento
Risultati calcolati (in condizioni di processo min/nom/max)
minimo nominale massimo
Portata richiesta i 5000 10 000 20000
Velocita i 0.643 1.286 2.572
Velocita di deflusso max. i 1.189 2.378 4.756
Perdita di pressione i 333.67 692.99 1559.08
Errore di misura
i 0.1 0.1 0.1
Volume
Errore di misura della
) i @ o1 0.1 0.1
portata massica
Errore di misura mass-
R 0.07 0.05 0.05
Premium
Numero di Reynolds i 34 68 136
PED i Buona pratica ingegneristica - nessuna classificazione PED
Dimensione del flussimetro 1 DN 50 -

Proposta

v

> a

kg/h

kg/h

Unita
kg/h
m/s
m/s

mbar v

%
%

%

Dettag
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Applicator Sizing Flow Dimensionamento dei misuratori di portata

LEIGTLILE Grafico  Codice dordine esteso

o Dimen:

Parametri generali

Compito di misura i Monitoraggio/Controllo v Flussimetro i Promass F 200

v
b
Stato/Standard i Punti di linearizzazione Liquido Find and compare flow meter

TAG i Codice d'ordine esteso 8F2B40-  SAD2SA+DC

Fluido i A poliolo (2) v Carattel

© 3 Awviso/i A
1. Perdita di carico superiore della pressione operativa. Aumentare o la pressione nom. o la dimensione contatore. Pero se si tratta di un'applicazione per vuoto, controllare che la perdita di pressione del contatore non ha un effetto negativo sulla capacita.
2. Possibile cavitazione alle max. condizioni operative e pressione nom.

3. Possibile cavitazione alle condizioni di processo seguenti (peggior caso): condizioni massime e pressione min.

Dati di processo i Valori di riferimento Campo operativo dello strumento i
minimo nominale massimo Unita Limite minimo del campo di
. 0 kg/h
L funzionamento
Portata richiesta -
. i 5000 10000 20000 kg/h v . .
(min/nom/max) Limite massimo del campo
e 45 000 kg/h
R di funzionamento
Pressione (a portata -
. B 6 6 6 bar_a v
min/nom/nom/max) =
Temp. (a flusso . 5 Risultati calcolati (in condizioni di processo min/nom/max)
. i 50 50 50 C v
min/nom/max) . . ) .
minimo nominale massimo Unita
Densita i 1100 1100 1100 kg/m3 v L. R
Portata richiesta i 5000 10 000 20000 kg/h
Viscosita i 1000 1000 1000 cP v ... g
Velocita i 1.005 2.01 4.019 m/s
Tensione divapore i 0.1266 0.1266 0.1266 bar_a v s .
Velocita di deflusso max. i 2.595 5.19 10.38 m/s
Pressione di progetto
(min/max) 6 6 bar_a Perdita di pressione i 1049.4 2255.89 5302.72 mbar v
Temperatura (min/max) 50 50 °C Errore di misura i 0.1 0.1 0.1 %
Volume
Errore di misura della
i 0.1 0.1 0.1 %
Sensore / Tubatura i portata massica ° ’
Frazionatore di flusso : Numero di Reynolds 50 100 201
ottimizzato
. . PED i Buona pratica ingegneristica - nessuna classificazione PED Dettag|
Dimensione del tubo # 2
i
dimensione del misuratore Dimensione del flussimetro i DN 40 -
Materiale (sensore) i acciaio inox 1.4539 / 904L v
Standard / forma del tubo i DIN/UNI/ISO (circolare) v
Connessione al processo i PN40, 1.4404/316/316L, Flansch EN1092-1-B1 Flangia v
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Applicator Sizing Flow Dimensionamento dei misuratori di portata

LEIGTLILE Grafico  Codice dordine esteso

o Dimen:

Parametri generali

Compito di misura i Monitoraggio/Controllo v Flussimetro i Promass F 200

v
b
Stato/Standard i Punti di linearizzazione Liquido Find and compare flow meter

Fluido i A poliolo (2) v Carattel

TAG i Codice d'ordine esteso 8F2B50-  SAD2SA+DC
Dati di processo i Valori di riferimento Campo operativo dello strumento i
minimo nominale massimo Unita Limite minimo del campo di 9 .
L funzionamento 9
Portata richiesta 2
. = 5000 10000 20000 kg/h v P .
(min/nom/max) Limite massimo del campo
e 70 000 kg/h
R di funzionamento
Pressione (a portata _
. 5 6 6 6 bar_a v
min/nom/nom/max) =
Temp. (a flusso . 5 Risultati calcolati (in condizioni di processo min/nom/max)
. B 50 50 50 C 4
min/nom/max)
minimo nominale massimo Unita
Densita i 1100 1100 1100 kg/m3 v -
Portata richiesta i 5000 10 000 20000 kg/h
Viscosita i 1000 1000 1000 P N s
Velocita i 0.643 1.286 2.572 m/s
Tensione divapore i 0.1266 0.1266 0.1266 bar_a v -
Velocita di deflusso max. i 1.189 2.378 4.756 m/s
Pressione di progetto
(min/max) 6 6 bar_a Perdita di pressione i 333.67 692.99 1559.08 mbar v
Temperatura (min/max) 50 50 °C Errore di misura i 0.13 0.1 0.1 %
Volume
Errore di misura della
i 0.13 0.1 0.1 %
Sensore / Tubatura i portata massica ° ’
Frazionatore di flusso i Numero di Reynolds i 34 68 136
ottimizzato
. . PED i Buona pratica ingegneristica - nessuna classificazione PED Dettag|
Dimensione del tubo # .
i
dimensione del misuratore Dimensione del flussimetro 1 DN 50 -
Material i iai 1.4539/904L
ateriale (sensore) i acciaio inox v Pro,
Standard / forma del tubo i DIN/UNI/ISO (circolare) v
Connessione al processo i PN40, 1.4404/316/316L, Flansch EN1092-1-B1 Flangia v
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Selezione del prodotto tramite parametri applicativi X

Applicator Endress+Hauser [Z1]

== Home > Portata > Dimensionamento delprodotto > Liquidi/ gas / vapore Help  Contatti v

Applicator Sizing Flow Dimensionamento dei misuratori di portata

IEER TGN Grafico  Codice

Compito di misura i Monitoraggio/Controllo v Flussimetro 1 Promass E (Generation Index C) 200 v

Stato/Standard 1 Punti di linearizzazione Liquido Find and compare flow meter

Fluido i

TG i Codice dordine esteso  8E2C40-  SAD2S1AL
© 3 Awiso/i ~
1. Perdita di carico superiore alla pressione operativa. Aumentare la pressione nomimale o le dimensioni del misuratore.
2. Possibile cavitazione alle max. condizioni operative e pressione nom.
3. Possibile cavitazione alle condizioni di processo seguenti (peggior caso): condizioni massime e pressione min.
Dati di processo i Valori di riferimento Campo operativo dello strumento i
minimo nominale massimo Unita Limite minimo del campo di R h
funzionamento J
Portata richiesta
‘ i 5000 10000 20000 kg/h v . )
(min/nom/max) Limite massimo del campo
: 45000 kg/h
di funzionamento
Pressione (a portata
A i 6 6 bar_a v
min/nom/nom/max)
Temp. (a flusso . Risultati calcolati (in condizioni di processo min/nom/max)
i 50 50 50 d v
min/nom/max) - ) ) -
minimo nominale massimo Unita
Densita i 1100 1100 1100 kg/m3 v .
g/m3 Portata richiesta i 5000 10000 20000 kg/h
Viscosita 1000 1000 1000 @ v .
Velocita 1.005 201 4019 m/s
Tensione di vapore i 0.1266 0.1266 0.1266 bar
P 2 e Velocita di deflusso max. i 2.595 519 1038 m/s
Pressione di progetto
- 6 5 bar_a Perdita di pressione i 127529 2756.88 6434.87 mbar v
(min/max)
Temperatura (min/max) 50 50 ' Errore di misura i @ o2 025 025 %
Volume
Errore di misura della
) 025 025 025 %
Sensore / Tubatura | portata massica
Materiale (sensore) 1 acciaio inox 1.4539 / 904L v Numero di Reynolds i 50 100 201

Sandard/forma deltubo § OIN/UNI50 (el e e ——————
Connessione al processo i PN 40 EN 1092-1 B1, 1.4404/316L Flangia A\ Dimensione del flussimetro 1 DN 40 - -

.. . . . 18:43
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Selezione del prodotto tramite parametri applicativi

X

Home Portata
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Dimensionamento del prodotto Liquidi / gas / vapore

Parametri generali
Compito di misura i Monitoraggio/Controllo
Fluido i 2% pOLIOLO

Stato/Standard i

Punti di linearizzazione

TAG i

Dati di processo i

v

v Caratteristiche

Liquido

Valori di riferimento

Flussimetro i Promass E (Generation Index C) 200

Find and compare flow meter

Codice d'ordine esteso 8E2C50- SAD2S1Al

Campo operativo dello strumento i

A\

minimo nominale massimo Unita Limite minimo del campodi 7 .
. funzionamento . 9
Portata richiesta
) i 5000 10 000 20000 kg/h v . .
(min/nom/max) Limite massimo del campo
o ; 70000 kg/h
. di funzionamento
Pressione (a portata
. i 6 6 6 bar_a v
min/nom/nom/max) -
Temp. (a flusso i i i (i izioni di i
: p- ( . 0 0 0 . o Risultati calcolati (in condizioni di processo min/nom/max)
min/nom/max) . ) . .
minimo nominale massimo Unita
Densita i 1100 1100 1100 kg/m3 v -
Portata richiesta i 5000 10 000 20000 kg/h
Viscosita i 1000 1000 1000 P v .
Velocita i 0.643 1.286 2.572 m/s
Tensione di vapore i 0.1266 0.1266 0.1266 bar_a A% .
Velocita di deflusso max. i 1.189 2.378 4.756 m/s
Pressione di progetto 6 6 5
ar a L . .
(min/max) _ Perdita di pressione i 329.51 668.87 1511.4 mbar v
Temperatura (min/max) 50 50 °C Errore di misura i ° 0.25 0.25 0.25 %
Volume
Errore di misura della
A i 0.25 0.25 0.25 %
Sensore / Tubatura i portata massica
Materiale (sensore) i acciaio inox 1.4539 / 904L Y Numero di Reynolds i 34 68 136
Standard / forma del tubo i DIN/UNI/ISO (circolare) v PED i Buona pratica ingegneristica - nessuna classificazione PED Dettagli
Connessione al processo i PN 40 EN 1092-1 B1, 1.4404/316L Flangia v Dimensione del flussimetro i DN 50 - + Confronta i sensori

Stampare Dimensionamento Aggiungere al carrello
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Selezione del prodotto tramite parametri applicativi X
=— Home > Portata Dimensionamento del prodotto >  Liquidi / gas / vapore Help Contattiv  a
Parametri generali
Compito di misura i Monitoraggio/Controllo v Flussimetro i Promass H 300 v

@
Fluido i 2% pOLIOLO v Caratteristiche Scelta del flussimetro i ? 4
Stato/Standard i Punti di linearizzazione Liquido Find and compare flow meter

TAG i Codice d'ordine esteso 8H3B50- DANDWA +DC
Dati di processo i Valori di riferimento Campo operativo dello strumento i
minimo nominale massimo Unita Limite minimo del campo di
; ; 0 kg/h
funzionamento
Portata richiesta
) i 5000 10 000 20000 kg/h v . .
(min/nom/max) Limite massimo del campo
o ; 70000 kg/h
di funzionamento
Pressione (a portata
. i 6 6 6 bar_a v
min/nom/nom/max) -
Temp. (a flusso 5 Risultati calcolati (in condizioni di processo min/nom/max)
- i |50 50 50 C v
min/nom/max) L . . .
minimo nominale massimo Unita
Densita i 1100 1100 1100 kg/m3 v -
Portata richiesta i 5000 10 000 20000 kg/h
Viscosita i 1000 1000 1000 P v .
Velocita i 0.643 1.286 2.572 m/s
Tensione di vapore i 0.1266 0.1266 0.1266 b
P ' ara A Velocita di deflusso max. i 0.98 1.96 3.92 m/s
Pressione di progetto
. 6 6 bar_a Perdita di pressione i 246.57 571.63 1177.1 mbar %
(min/max)
Temperatura (min/max) 50 50 C Errore di misura i 0.28 0.14 0. %
Volume
Errore di misura della
) i @ o028 0.14 0. %
Sensore / Tubatura i portata massica
Materiale (sensore) i Zirconio 702/R60702 Y Numero di Reynolds i L4 87 175
Standard / forma del tubo i JIS v PED i Buona pratica ingegneristica - nessuna classificazione PED Dettagli
Connessione al processo i 10K IS B2220 Flangia v Dimensione del flussimetro i DN 50 - + Confronta i sensori

Stampare Dimensionamento Aggiungere al carrello m -
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Selezione del prodotto tramite parametri applicativi X

Home Portata Dimensionamento del prodotto Liquidi / gas / vapore Help  Contatti v a

Compito di misura i Monitoraggio/Controllo v Flussimetro i Promass P 300 v
|

Fluido i 2% pOLIOLO A% Caratteristiche Scelta del flussimetro _é -
Stato/Standard i Punti di linearizzazione Liquido Find and compare flow meter

TAG i Codice d'ordine esteso 8P3B50- BBD2WA +DC
Dati di processo i Valori di riferimento Campo operativo dello strumento i
minimo nominale massimo Unita Limite minimo del campodi 7 .
. funzionamento . 9
Portata richiesta
) i 5000 10 000 20000 kg/h v . .
(min/nom/max) Limite massimo del campo . 70 000 ka/h
. di funzionamento . 9
Pressione (a portata
. i 6 6 6 bar_a v
min/nom/nom/max) -
Temp. (a flusso - 0 0 . Risultati calcolati (in condizioni di processo min/nom/max)
i
min/nom/max) e L . . .
minimo nominale massimo Unita
Densita i 1100 1100 1100 kg/m3 v -
Portata richiesta i 5000 10 000 20000 kg/h
Viscosita i 1000 1000 1000 P v .
Velocita i 0.643 1.286 2.572 m/s
Tensione di vapore i 0.1266 0.1266 0.1266 bar_a A4 .
Velocita di deflusso max. i 1.085 2.169 4.338 m/s
Pressione di progetto
(min/max) 6 6 bar_a Perdita di pressione i 288.96 831.06 1633.31 mbar Y
Temperatura (min/max) 50 50 °C \F;rrlore dimisura i 0.14 0.1 0.1 %
olume
Errore di misura della
i @ o014 0.1 0.1 %
Sensore / Tubatura i portata massica
Materiale (sensore) i 1.4435/316L Y Numero di Reynolds i 46 92 184
Standard / forma del tubo i DIN/UNI/ISO (circolare) v PED i Buona pratica ingegneristica - nessuna classificazione PED Dettagli
Connessione al processo i PN 40 EN 1092-1B1, 1.4435/316L Flangia v Dimensione del flussimetro i DN 50 - + Confronta i sensori

Stampare Dimensionamento Aggiungere al carrello m -
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Selezione del prodotto tramite parametri applicativi X
o Home Portata Dimensionamento del prodotto Liquidi / gas / vapore Help  Contatti v a
Compito di misura i Monitoraggio/Controllo v Flussimetro i Promass Q 300 v

Stato/Standard i Punti di linearizzazione Liquido Find and compare flow meter
TAG i Codice d'ordine esteso 803B50- SAD6SA +DC

Dati di processo i

Portata richiesta
(min/nom/max)

Pressione (a portata
min/nom/nom/max)

Temp. (a flusso
min/nom/max)

Densita i
Viscosita i
Tensione di vapore i

Pressione di progetto
(min/max)

Temperatura (min/max)

Sensore / Tubatura i

Dimensione del tubo #
dimensione del misuratore

Materiale (sensore) i
Standard / forma del tubo i

Connessione al processo i

minimo

5000

50

1100

1000

0.1266

50

acciaio inox 1.4404/316L, temp. est.

nominale

10 000

50

1100

1000

0.1266

DIN/UNI/ISO (circolare)

massimo

20000

50

1100

1000

0.1266

50

PN 40 EN 1092-1 D, 1.4404/316L Flangia con solcatura

Stampare Dimensionamento Aggiungere al carrello

H A Scrivi qui per eseguire la ricerca

Unita

kg/h

bar_a

kg/m3
P

bar_a

bar_a

Valori di riferimento

<

v

v

Campo operativo dello strumento i

Limite minimo del campo di

funzionamento

Limite massimo del campo
di funzionamento

Risultati calcolati (in condizioni di processo min/nom/max)

Portata richiesta i
Velocita i
Velocita di deflusso max. i

Perdita di pressione i

Errore di misura
Volume

Errore di misura della
portata massica

Errore di misura mass-
Premium

Numero di Reynolds i

PED i

Dimensione del flussimetro

i

0
80 000
minimo nominale massimo
5000 10 000 20000
0.643 1.286 2.572
1.025 2.051 4.101
457.84 985.46 2207.96
0.1 0.1 0.1
0.1 0.1 0.1
0.05 0.05 0.05
32 63 126

Buona pratica ingegneristica - nessuna classificazione PED

DN 50 -

kg/h

kg/h

Dettagli
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Selezione del prodotto tramite parametri applicativi

Home Portata Dimensionamento del prodotto Liquidi / gas / vapore

H A Scrivi qui per eseguire la ricerca

Compito di misura i Monitoraggio/Controllo v Flussimetro i Promass S 300 v

‘0
Fluido i 2% pOLIOLO v Caratteristiche Scelta del flussimetro pa—
Stato/Standard i Punti di linearizzazione Liquido Find and compare flow meter

TAG i

Dati di processo i

Valori di riferimento

Codice d'ordine esteso 8S3B50- SBD2WA +DC

Campo operativo dello strumento i

minimo nominale massimo Unita Limite minimo del campodi 7 .
. funzionamento . 9
Portata richiesta
) i 5000 10 000 20000 kg/h v . .
(min/nom/max) Limite massimo del campo
e i 70 000 kg/h
. di funzionamento
Pressione (a portata
R i 6 6 6 bar_a A%
min/nom/nom/max) -
Temp. (a flusso i i i (i izioni di i
: p- ( . 0 0 0 pe o Risultati calcolati (in condizioni di processo min/nom/max)
min/nom/max) L . . .
minimo nominale massimo Unita
Densita i 1100 1100 1100 kg/m3 v -
Portata richiesta i 5000 10 000 20000 kg/h
Viscosita i 1000 1000 1000 P v .
Velocita i 0.643 1.286 2.572 m/s
Tensione di vapore i 0.1266 0.1266 0.1266 bar_a A% .
Velocita di deflusso max. i 1.085 2.169 4.338 m/s
Pressione di progetto 6 6 5
ar a L . .
(min/max) - Perdita di pressione i 288.96 831.06 1633.31 mbar v
Temperatura (min/max) 50 50 C Errore di misura i 0.14 0.1 0.1 %
Volume
Errore di misura della
) i @ o014 0.1 0.1 %
Sensore / Tubatura i portata massica
Materiale (sensore) i 1.4435 /3161 Y Numero di Reynolds i 46 92 184
Standard / forma del tubo i DIN/UNI/ISO (circolare) v PED i Buona pratica ingegneristica - nessuna classificazione PED Dettagli
Connessione al processo i PN 40 EN 1092-1B1, 1.4435/316L Flangia v Dimensione del flussimetro i DN 50 - + Confronta i sensori

Stampare Dimensionamento Aggiungere al carrello
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— Home Portata Dimensionamento del prodotto Liquidi / gas / vapore Help  Contatti v -

o Dimensionamento

Parametri generali

Compito di i i i i
. P . Monitoraggio/Controllo < Flussimetro i Prowirl F (Generation C) 200 VvV
misura

Fluido i &Y isocianato 1200-200 A4 Caratteristiche

Stato/Standard i Punti di linearizzazione Liquido

Scelta del flussimetro

Find and compare flow|

TAG i

Codice d'ordine
7E2C??- 2?7? A1+?2?2DC
esteso

© 1 Messaggio(i) v

Dati di processo i Valori di riferimento

10:09
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Applicator Endress+Hauser [Z1]

Home > Portata > Dimensionamento delprodotto >  Liquidi/ gas / vapore Help  Contatti v

Grafico  Codice d

Parametri gener:

Compito di misura i Monitoraggio/Controllo v Flussimetro 1 Prowirl F (Generation C) 200 ~

Stato/Standard i Punti di linearizzazione Liquido Find and compare flow meter

TAG i Codice d'ordine esteso ~ 7F2C25-  AAAAASKAL+DC

© 3 Awiso/i ~
1. Portata max., nom. e min. richiesta troppo piccola per il misuratore. Selezionare un flussimetro di portata minore o un modello diverso.
2. Lalta viscosita del fluido aumenta i valori minimo e lineare del campo di lavoro del flussimetro. Il valore massimo di lavoro & minore del valore lineare! Un flussimetro a vortice non & idoneo per questa applicazione.

3. Portata max. richiesta troppo grande per il misuratore. Selezionare un flussimetro di portata maggiore (se disponibile) o un modello diverso.

Dati di processo i Valori di riferimento Campo operativo dello strumento i

minimo nominale massimo Unita Campo operativo min.

il macci i 68706.6 kg/h
b (sensibilita massima)
Portata richiesta

‘ + 5000 12500 20000 kg/h v -
(min/nom/max) Campo operativo minimo 57065 o
(sensibilita preimpostata) 9
Pressione (a portata
A i e 6 6 bar_a v
min/nom/nom/max) Campo lineare i 137413 kg/h
Temp. (a flusso Limi imo del
D [0 50 50 ’c o imite massimo del campo —
min/nom/max) di funzionamento ! 103Ls il
Densita 1 1200 1200 1200 kg/m3 v
Viscosita 200 200 200 s V Risultati calcolati (in condizioni di processo min/nom/max)
. ol ) Units
Tensione di vapore 1 0.1266 0.1266 0.1266 bar_a v minime nominate massime e
oressione di progetto Portata richiesta 1 5000 12500 20000 kg/h
o prog 6 6 bar_a
(min/max) Velocita 2.496 6.239 2.983 m/s
Temperatura (min/max 50 50 c
P ¢ ) > > Velocita di deflusso max. 1 3.64 9.1 1456 m/s
Velocita sonora 1 1549 m/s v
Perdita di pressione 1 74.73 467.12 1195.82 mbar v
Errore di misura
i na. na. na. %
Sensore / Tubatura 1 Volume °
Caratteristiche di correzione Senza v Errore di misura Volume-
e na. na. na. %
Versione del sensore Volume v
Materiale del sensore DSC S5 14404 /3161 v
Frequenza 1 208 2271 3633 Hz
Materiale (sensore) 1 S5 14408 / CF3M v
o @ T —————
Standard / forma del tubo 1 | ASME (ANS]) v
Dimerone dl st ® [ =
Schedula Schedula 40 v
Connessione al processo i 1150 5ch.40 ASME, 316L/1.4404 v

SO R ETE  Dimensionamento Energia  Aggiungere al carrello m v
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Grafico  Codice d
Parametri gener.
Compito dimisura 1 Monitoraggio/Controllo v Flussimetro 1 Prowirl F (Generation C) 200 v
Fusdo s 1200200 . ET—
Stato/Standard 1 Punti di linearizzazione Liquido Find and compare flow meter
TAG i Codice dordine esteso  7F2C15- A AAASKAL+DC
@ 7 Wamning(s) and 1 Message(s) A
1. Possibile cavitazione alle max. condizioni operative. Potrebbe dare risultati non affidabili. Per evitare cavitazione & necessario aumentare il diametro o la pressione, oppure diminuire la portata o la temperatura.
2. Possibile cavitazione alle nom. condizioni operative. Potrebbe dare risultati non affidabili. Per evitare cavitazione & necessario aumentare il diametro o la pressione, oppure diminuire la portata o la temperatura
3. Perdita di carico superiore alla pressione operativa. Aumentare la pressione nomimale o le dimensioni del misuratore.
4. Portata max., nom. e min. richiesta troppo piccola per il misuratore. Selezionare un flussimetro di portata minore o un modello diverso.
5. Lalta viscosita del fluido aumenta i valori minimo e lineare del campo di lavoro del flussimetro. Il valore massimo di lavoro & minore del valore lineare! Un flussimetro a vortice non & idoneo per questa applicazione.
6. Portata max. richiesta troppo grande per il misuratore. Selezionare un flussimetro di portata maggiore (se disponibile) o un modello diverso.
7. Portata nom. e max. richiesta troppo grande per il misuratore. Selezionare un flussimetro di portata maggiore o un modello diverso,
8. Per velocita di flusso pi elevate si prega di controllare per passare al flussimetro Prowirl R 200 (riduzione dimensioni del contatore integrato)
Dati di processo 1 Valori di riferimento Campo operativo dello strumento 1
minimo nominale massimo Unita Campo operativo min
0 operativo i 393013 kg/h
(sensibilita massima)
Portata richiesta
A i+ 5000 12500 20000 kg/h v -
(min/nom/max) Campo operativo minimo
. i 393013 kg/h
(sensibilita preimpostata)
Pressione (a portata
A i e 6 6 bar_a v
min/nom/nom/max) Campo lineare 1 78 602.6 kg/h
Temp. (a flusso ® [s0 =0 =0 P o Limite massimo del campo
min/nom/max) ! i 5899.91 kg/h
di funzionamento
Densita 1 1200 1200 1200 kg/m3 v
Viscosita 1 200 200 200 » “ Risultati calcolati (in condizioni di processo min/nom/max)
- minimo nominale massimo Unita
Tensione di vapore 1 0.1266 0.1266 0.1266 bar_a v
Portata richiesta 1 5000 12500 20000 kg/h
Pressione di progetto
o 6 6 bar_a
(min/max) Velocita 1 7.627 19.07 3051 m/s
Temperatura (min/max 50 50 c
P ¢ ) > > Velocita di deflusso max. 1 1123 28.07 4491 m/s
Velocita sonora 1 1549 ms v
Perdita di pressione 1 698.09 4363.09 111695 mbar v
Errore di misura
i na. na. na. %
Sensore / Tubatura 1 Volume °
Caratteristiche di correzione Senza v Errore di misura Volume-
na. na. na. %
Premium
Versione del sensore Volume v
Materiale del sensore DSC S5 1.4404 / 3161 v
Frequenza 485.3 1213 1961 Hz
Materiale (sensore) 1 S5 1.4408 / CF3M v
oo T ———
Standard / forma del tubo 1| ASME (ANSI) v
Dimerion e st @ 12 .
Schedula Schedula 40 v
Connessione al processo i 1150 5ch.40 ASME, 316L/1.4404 v
Inizio corsa
Dmensonamento nergia Aggingere s el = =
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Selezione del prodotto tramite parametri applicativi

Applicator Sizing Flow Dimensionamento dei misuratori di portata

YU Grafico  Codice dordine esteso

Parametri gener:

Compito di misura i Monitoraggio/Controllo v Flussimetro 1 Prowirl F (Generation C) 200 ~

Fuido 1 scrots 1200:200 - Scladlfusmero

Stato/Standard i Punti di linearizzazione Liquido Find and compare flow meter

TAG i Codice d'ordine esteso 7F2C15-  AAAAASKAT+DC

© 2 Awiso/i ~

1. Portata max., nom. e min. richiesta troppo piccola per il misuratore. Selezionare un flussimetro di portata minore o un modello diverso.

2. Lalta viscosita del fluido aumenta i valori minimo e lineare del campo di lavoro del flussimetro. Il valore massimo di lavoro & minore del valore lineare! Un flussimetro a vortice non & idoneo per questa applicazione.

Dati di processo i Valori di riferimento Campo operativo dello strumento i

minimo nominale massimo Unita Campo operativo min Sos01s h
(sensibilita massima) 9
Portata richiesta
‘ + [1000 2500 5000 kg/h v -
(min/nom/max) Campo operativo minimo 303013 o
(sensibilita preimpostata) 9
Pressione (a portata
A i e 6 6 bar_a v
min/nom/nom/max) Campo lineare 1 78 602.6 kg/h
Temp. (a flusso Limi imo del
D [0 50 50 ’c o imite massimo del campo —
min/nom/max) di funzionamento ! >eset il
Densita 1 1200 1200 1200 kg/m3 v
Viscosita 200 200 200 s V Risultati calcolati (in condizioni di processo min/nom/max)
. ol ) Units
Tensione di vapore 1 0.1266 0.1266 0.1266 bar_a v minime nominate massime e
Portata richiesta 1 1000 2500 5000 kg/h
Pressione di progetto
o 6 6 bar_a
(min/max) Velocita 1525 3814 7.627 m/s
Temperatura (min/max 50 50 c
P ¢ ) > > Velocita di deflusso max. 1 2245 5613 1123 m/s
Velocita sonora 1 1549 m/s v
Perdita di pressione 1 27.92 17452 698.09 mbar v
Errore di misura
i na. na. na. %
Sensore / Tubatura 1 Volume °
Caratteristiche di correzione Senza v Errore di misura Volume-
e na. na. na. %
Versione del sensore Volume v
Materiale del sensore DSC S5 1.4404 / 3161 v
Frequenza 1 971 2426 485.3 Hz
Materiale (sensore) 1 S5 1.4408 / CF3M v
o @ T —————
Standard / forma del tubo 1 | ASME (ANS]) v
Dimerone del s ® [ -
Schedula Schedula 40 v
Connessione al processo i C11150 Sch.40 ASME, 316L/1.4404 v

Inizio corsa
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Selezione del prodotto tramite parametri applicativi X
=— Home > Portata Dimensionamento del prodotto >  Liquidi / gas / vapore Help Contattiv  a
Parametri generali
Compito di misura i Monitoraggio/Controllo % Flussimetro i Prosonic Flow E 100 £\ Tl

Fluido i 2% pOLIOLO v Caratteristiche Scelta del flussimetro .
Stato/Standard i Punti di linearizzazione Liquido Find and compare flow meter

TAG i Codice d'ordine esteso 9E1B50-  SAD23AAl
Dati di processo i Valori di riferimento Campo operativo dello strumento i
minimo nominale massimo Unita Limite minimo del campo di
; i 0 m3/h
funzionamento
Portata richiesta
) i 4.545 9.091 18.182 m3/h v . .
(min/nom/max) Limite massimo del campo
o i 432 m3/h
di funzionamento
Pressione (a portata
. i 6 6 6 bar_a v
min/nom/nom/max) -
Temp. (a flusso 5 Risultati calcolati (in condizioni di processo min/nom/max)
- i |50 50 50 C v
min/nom/max) L . . .
minimo nominale massimo Unita
Densita i 1100 1100 1100 kg/m3 v -
Portata richiesta i 4.545 9.091 18.182 m3/h
Viscosita i 1000 1000 1000 P v .
Velocita i 0.507 1.014 2.029 m/s
Tensione di vapore i 0.1266 0.1266 0.1266 b
pore RE hd Velocita di deflusso max. i 1312 2.625 5.249 m/s
Pressione di progetto
. 6 6 bar_a Perdita di pressione i 206.42 312.95 567.3 mbar %
(min/max)
Temperatura (min/max) 50 50 °C Errore di misura i ° 0.69 0.6 0.55 %
Volume
Velocita sonora i 1549 /
. mes A Numero di Reynolds i 51 101 202

PED i Buona pratica ingegneristica - nessuna classificazione PED Dettagli
Sensore / Tubatura i

Dimensione del flussimetro i DN 50
Materiale (sensore) i SS 1.4301/ASTM 304

Standard / forma del tubo i DIN/UNI/ISO (circolare)

<

Connessione al processo i PN 10 EN 1092-1 (DIN2501), 1.4301 flangia scorrevole, stampata v

Stampare Dimensionamento Dimensionamento Energia Aggiungere al carrello m =
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Applicator Sizing Flow Dimensionamento dei misuratori di portata

LEIGTLILE Grafico  Codice dordine esteso

o Dimen:

Parametri generali

Compito di misura i Monitoraggio/Controllo v Flussimetro 1 Promass | 300 4

Stato/Standard i Punti di linearizzazione Liquido Find and compare flow meter

TAG i Codice d'ordine esteso 8I3B15- CAD2WA +DC

Fluido i A poliolo (2) v Carattel

@ 7 Awviso/i A
1. Perdita di carico superiore alla pressione operativa. Aumentare la pressione nomimale o le dimensioni del misuratore.

2. Possibile cavitazione alle nom. condizioni operative

3. Possibile cavitazione alle nom. condizioni operative e temp. max.

4. Possibile cavitazione alle max. condizioni operative e pressione nom.

5. Possibile cavitazione alle condizioni di processo seguenti (peggior caso): condizioni massime e pressione min.

6. Portata max. richiesta troppo grande per il misuratore. Selezionare un flussimetro di portata maggiore (se disponibile) o un modello diverso.

7. Portata nom. e max. richiesta troppo grande per il misuratore. Selezionare un flussimetro di portata maggiore o un modello diverso.

Dati di processo i Valori di riferimento Campo operativo dello strumento i
minimo nominale massimo Unita Limite minimo del campo di
. 0 kg/h
L funzionamento
Portata richiesta -
. 5 5000 10000 20000 kg/h ' P .
(min/nom/max) Limite massimo del campo
. 6500 kg/h
R di funzionamento
Pressione (a portata -
. B 6 6 6 bar_a 4
min/nom/nom/max) =
Temp. (a flusso . . Risultati calcolati (in condizioni di processo min/nom/max)
. i 50 50 50 C v
min/nom/max)
minimo nominale massimo Unita
Densita i 1100 1100 1100 kg/m3 v L. R
Portata richiesta i 5000 10 000 20000 kg/h
Viscosita i 1000 1000 1000 cP v ... g
Velocita i 5371 10.74 21.49 m/s
Tensione divapore i 0.1266 0.1266 0.1266 bar_a v s .
Velocita di deflusso max. i 12.41 24.83 49.65 m/s
Pressione di progetto
(min/max) 6 6 bar_a Perdita di pressione i 10 060.2 23467.9 60 866 mbar v
Temperatura (min/max) 50 50 °C Errore di misura i 0.1 n.a n.a. %
Volume
Errore di misura della
i 0.1 n.a. n.a. %
Sensore / Tubatura i portata massica ° ’
Materiale (sensore) i Titan, Grade 9 v Numero di Reynolds i 155 311 622
Standard / forma del tubo i DIN/UNI/ISO (circolare) v PED i Buona pratica ingegneristica - nessuna classificazione PED Dettag

Connessione al processo i PN 40 EN 1092-1, Titanium, Grade 2 Flangia A\ Dimensione del flussimetro i DN 15 -
o
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