Allegato 1

lavole dell’analisi dello stato di fatto e
dei degradi

Catalogazione dei pannelli di

tamponatura e dei rispettivi interventi
di recupero

L’analisi dello stato di fatto e dei degradi ¢ stata svolta preliminarmente durante il
corso di Recupero e Conservazione degli edifici in collaborazione con Giulia Bufo,

Audrey Di Claudio, Ilenia Muscarella, Alessio Schepisi, Anna Sblano.
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z: trattamento superficiale

essere prodotta da azioni chimico-meccaniche

ELEMENTO DEGRADO INTERVENTO
Descrizione Descrizione Descrizione
. X: elemento LACUNA: Eliminazione di strutture o
1: materiale mancanza di parti di elementi funzionali. Pud elementi non originali dovuti ad

interventi successivi o
eccessivamente ammalorati

P: pannello di tamponamento
1: ferro
a: verniciatura

RABBERCIATURA:

colmatura, stuccatura di fessurazioni o a
livellamenti impropri, piu 0 meno consistenti della
superficie di un materiale

Sabbiatura a bassa pressione, a
dosaggio controllato

Pr: pannello di rivestimento
copertura

1: ferro

a: verniciatura

SUPERFETAZIONE:
presenza di elementi non originali dovuti ad
interventi successivi

Zincatura a freddo con
pennello di pannelli metallici

Pc: pannello di controsoffitto
1: ferro
a: verniciatura

AMMACCATURA:
degrado di natura meccanica dovuto a urti
accidentali in opera o durante le fasi di montaggio

Smaltatura su primer

PI: pluviale
2: PVC
a: verniciatura

ESFOLIAZIONE:

distacco totale o parziale dello strato superficiale
di vernice dovuto a ragioni diverse connesse alle
caratteristiche dei materiali
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Sostituzione di infisso, serramento,
elemento di protezione, elemento di
rivestimento, interno o esterno
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Fe: inferriata
1: ferro
a: verniciatura

IMBRATTAMENTO:
presenza di scritte, segni od altro avente
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Sostituzione di canale di gronda,
pluviale, conversa, scossalina...
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RUGGINE:
macchia di ruggine circoscritta che interrompe e
guasta l'uniformita superficiale di un materiale

ringhiera
ferro
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DEGRADO SUPERFICIALE:

Degrado del trattamento di impregnazione
superficiale con ammaloramento puntuale di
porzioni superficiali.

S% » - 3 R 3 7 |
N ® ' ) o ) © © |

CF: canna fumaria
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perdita di capacita prestazionali per
invecchiamento
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z: trattamento superficiale

essere prodotta da azioni chimico-meccaniche

interventi successivi o
eccessivamente ammalorati

P: pannello di tamponamento
1: ferro
a: verniciatura

RABBERCIATURA:

colmatura, stuccatura di fessurazioni o a
livellamenti impropri, piu 0 meno consistenti della
superficie di un materiale

Sabbiatura a bassa pressione, a
dosaggio controllato

Pr: pannello di rivestimento
copertura

1: ferro

a: verniciatura

SUPERFETAZIONE:
presenza di elementi non originali dovuti ad
interventi successivi

Zincatura a freddo con
pennello di pannelli metallici

Pc: pannello di controsoffitto
1: ferro
a: verniciatura

AMMACCATURA:
degrado di natura meccanica dovuto a urti
accidentali in opera o durante le fasi di montaggio

Smaltatura su primer

Pl: pluviale
2: PVC
a: verniciatura

ESFOLIAZIONE:

distacco totale o parziale dello strato superficiale
di vernice dovuto a ragioni diverse connesse alle
caratteristiche dei materiali

Sostituzione di infisso, serramento,
elemento di protezione, elemento di
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CF: canna fumaria
1: ferro
a: verniciatura

PERDITA DI PRESTAZIONI:
perdita di capacita prestazionali per
invecchiamento

—<| INTERVENTO_01

TIPOLOGIA : Sabbiatura a bassa pressione

La sabbiatura viene utilizzata per pulire e profilare le superfici in edilizia. Il processo puo fornire un profilo
luminoso, pulito, oppure puo essere utilizzato per ottenere un profilo moderato. Puo essere utilizzata su
superfici orizzontali, verticali, ed € adatto sia per applicazioni interne ed esterne. E' spesso usata per mitigare
microfessurazioni causate da altri metodi di preparazione di superficie.

PROCEDURA

e Utilizzare un flusso di aria compressa a bassa pressione con mezzi abrasivi;
e Spazzamento e/o un'aspirazione per raccogliere i detriti;

e Pulizia

SQUADRA DI LAVORO: due persone per unita (livello medio di abilita).

|| /| INTERVENTO_02

TIPOLOGIA :Integrazione / Sostituzione

Completamento funzionale di elementi necessari alla conservazione del costruito, mediante opportune e
compatibili addizioni, sostituzioni e compensazioni.

—| INTERVENTO_03

TIPOLOGIA : Zincatura a freddo

Si tratta di una pittura di fondo anticorrosiva per supporti metallici esposti all'esterno/interno, a base di resine
sintetiche e zinco metallico.

PROCEDURA

e Sgrassare il supporto con diluente di lavaggio;

e Spolverare la superficie, assicurarsi che il supporto sia perfettamente asciutto
ed applicare due strati di zincatura a freddo.

SQUADRA DI LAVORO: una sola persona.

AN\

INTERVENTO_04

TIPOLOGIA : Applicazione primer e smaltatura

Il primer € un fondo di finitura a base di resine speciali aggrappanti per zincature ed alluminio, studiato per la
verniciatura di lamiere zincate e di materiali metallici non ferrosi tramite smalto decorativo a base di resine. Di
aspetto semilucido, possiede buone caratteristiche di elasticita, resistenza all'acqua e agli agenti atmosferici.

PROCEDURA

e Pulizia del supporto;

e applicazione di una mano di primer (fondo finitura) tramite pennello, rullo o a
spruzzo previa diluizione con apposito diluente.

e applicazione di due mani di smalto (finitura).

SQUADRA DI LAVORO: una sola persona.
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TIPOLOGIA : Sabbiatura a bassa pressione
Il processo puo fornire un profilo luminoso, pulito, oppure pud essere utilizzato

per ottenere un profilo moderato. Puo essere utilizzata su superfici orizzontali,
verticali, ed & adatto sia per applicazioni interne ed esterne. E' spesso usata per
mitigare microfessurazioni causate da altri metodi di preparazione di superficie.

La sabbiatura viene utilizzata per pulire e profilare le superfici in edilizia.
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Completamento funzionale di elementi necessari alla conservazione del costruito,

mediante opportune e compatibili addizioni, sostituzioni e compensazioni.
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ID L, L, L; L, Ls L¢ Area Tipologie di degrado Combinazione di interventi
[cm] [cm] [em] [em] [em] [cm] [m’]
PA_NO-NE 01 228 125 125 - - - 4,41 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
— — Riverniciatura
PA_NO-NE_02 73 105 105 - - - 1,87 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
Riverniciatura
P NO 01 13 95 - - - - 0,12 Esfoliazione Sabblatura a b.as.sa pressione
_INO_ Riverniciatura
P NO 02 20 200 - - - - 0,40 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
Riverniciatura
Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
P NO 03 15 200 - - - - 0,30 . Zincatura
- = Ossidazione . ..
Riverniciatura
P NO 04 60 200 - - - - 1,20 Lacuna Sostituzione
Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
P NO 05 15 296 12 96 3 200 0,42 . Zincatura
- = Ossidazione . ..
Riverniciatura
P NO 06 74 296 - - - - 2,19 Lacuna Sostituzione
P NO 07 22 275 - - - - 0,61 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
_INO_ Riverniciatura
P NO 08 A 60 275 - ; ; ; 1,65 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- == Riverniciatura
P NO 09 A 15 275 - - ; - 0,41 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
_NO_UY Riverniciatura
P NO 10 50 275 - ; - ; 1,38 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- - Riverniciatura
P NO 11 A 20 275 - - ; - 0,55 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
_NO_ L Riverniciatura
P NO 08 B 60 275 ; - - - 1,65 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- == Riverniciatura
P NO 12 13 275 - - - - 0,36 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione

Riverniciatura




ID L, L, L; L, Ls L¢ Area Tipologie di degrado Combinazione di interventi
[em] [em] [em] [em] [em] [em] [m’]
Esfoliazion Sabbiatura a bassa pressione
P NO 13 11 275 - - - - 0,30 SNt Zincatura
N Ossidazione . ..
Riverniciatura
P NO 09 B s 575 ] ] ] ) 041 Esfoliazione Sabblamfaab.agsa pressione
_NV_VY_ Riverniciatura
P NO 08 C 60 575 ] ] ) ) 1.65 Esfoliazione Sabblatul_raab.as:sa pressione
_INU_Vs_ Riverniciatura
P NO 11 B 20 575 ] ] ] ) 0.55 Esfoliazione Sabblamfaab.agsa pressione
NV Riverniciatura
P NO 14 A ” 103 ] ] ) ) 0.23 Esfoliazione Sabblatul_raab.as'sa pressione
_INU_ 14 Riverniciatura
b NO 15 A 20 103 ] ] ] ) 031 Esfoliazione Sabblamfaab.agsa pressione
_NU_1o_ Riverniciatura
P NO 16 A s 145 ] ] ) ) 0.22 Esfoliazione Sabblatul_raab.as'sa pressione
_INU_16_ Riverniciatura
P NO 14 B ” 103 ] ] ] ) 0.23 Esfoliazione Sabblamfaab.agsa pressione
_NO_ 1A Riverniciatura
P NO 15 B 30 103 ] ] ) ) 031 Esfoliazione Sabblatul_raab.as:sa pressione
_INU_1o_ Riverniciatura
b NO 16 B s 145 ] ] ] ) 0.22 Esfoliazione Sabblamfaab.agsa pressione
_NU_10_ Riverniciatura
P NO 14 C - 103 ] ] ) ) 0.23 Esfoliazione Sabblatul_raab.as:sa pressione
_NU_ 14 Riverniciatura
P NO 15 C 30 103 ] ] ] ) 031 Esfoliazione Sabblamfaab.agsa pressione
_NO_1o_ Riverniciatura
P NO 16 C s 145 ] ] ) ) 0.22 Esfoliazione Sabblatul_raab.as:sa pressione
_INU_16_ Riverniciatura
b NO 14 D ” 103 ] ] ] ) 0.23 Esfoliazione Sabblamfaab.agsa pressione
_NU_1A Riverniciatura
P NO 15 D 20 103 ] ] ) ) 031 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione

Riverniciatura




ID L, L, L; L, Ls L¢ Area Tipologie di degrado Combinazione di interventi
[cm] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm] [m 2/
P NO 16 D 15 145 - ; ; ; 0,22 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- - - Riverniciatura
L Sabbiatura a bassa pressione
PA NO-SO 01 52 8 340 - - - 0,31 Esfoliazione . ..
- - Riverniciatura
PA_NO-SO 02 A 52 8 260 - - - 0,25 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- - - Riverniciatura
. Sabbiatura a bassa pressione
PA NO-SO 02 B 52 8 260 - - - 0,25 Esfoliazione . ..
- - = Riverniciatura
PA_NO-SO 02 C 52 8 260 - - - 025 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- - - Riverniciatura
L Sabbiatura a bassa pressione
PA NO-SO-03_A 67 45 45 - - - 0,50 Esfoliazione . ..
Riverniciatura
PA_NO-SO-04 A 67 60 60 - - - 0,76 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- - Riverniciatura
. Sabbiatura a bassa pressione
PA NO-SO-03 B 67 45 45 - - - 0,50 Esfoliazione . ..
- - Riverniciatura
PA_NO-SO-04 B 67 60 60 ; - - 0,76 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- - Riverniciatura
. Sabbiatura a bassa pressione
PA NO-SO-04 C 67 60 60 - - - 0,76 Esfoliazione . ..
- - Riverniciatura
PA_NO-SO-03 C 67 45 45 ; - ; 0,50 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- - Riverniciatura
L Sabbiatura a bassa pressione
PA NO-SO-04 D 67 60 60 - - - 0,76 Esfoliazione . ..
- - Riverniciatura
PA_NO-SO-03 D 67 45 45 - - - 0,50 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- - Riverniciatura
P SO 01 2 275 - - - - 0,61 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- - Riverniciatura
. Sabbiatura a bassa pressione
P SO 02 A 30 275 - - - - 0,83 Esfoliazione

Riverniciatura




ID L, L, L; L, Ls L¢ Area Tipologie di degrado Combinazione di interventi
[em] [em] [cm] [cm] [cm] [cm] [m’]

P SO 03 A -0 575 ] ] ) ) 0.55 Esfoliazione Sabblatul_raab.as'sa pressione
_PU_YU5_ Riverniciatura

P SO 04 A 60 575 ] ] ] ) 1.65 Esfoliazione Sabblam?aab.agsa pressione
_PLU_Va_ Riverniciatura

P SO 02 B 20 575 ] ] ) ) 0.83 Esfoliazione Sabblatul_raab.as'sa pressione
PV _Yz_ Riverniciatura

b SO 03 B 20 575 ] ] ] ) 0.55 Esfoliazione Sabblam?aab.agsa pressione
_PU_Vo_ Riverniciatura

P SO 05 9 575 ] ] ) ) 0.25 Esfoliazione Sabblatul_raab.as'sa pressione
P Riverniciatura

P SO 03 C 20 575 ] ] ] ) 0.55 Esfoliazione Sabblam?aab.agsa pressione
_PU_Vo_ Riverniciatura

P SO 06 A 60 23 ] ] ) ) 1,34 Esfoliazione Sabblatul_ra a b.as'sa pressione
Riverniciatura

P SO 07 A s 23 ] ] ] ) 0.33 Esfoliazione Sabblam?aab.agsa pressione
_PU_V/_ Riverniciatura

P SO 08 A 30 23 ] ] ) ) 0.67 Esfoliazione Sabblatul_raab.as'sa pressione
_PU_VUs_ Riverniciatura

b SO 06 B 6 293 ] ] ] ) 1.34 Esfoliazione Sabblam?aab.agsa pressione
—PU_Vo_ Riverniciatura

P SO 09 A s 575 ] ] ) ) 0.44 Esfoliazione Sabblatul_ra a b.as'sa pressione
Riverniciatura

P SO 06 C 6 293 ] ] ] ) 1.34 Esfoliazione Sabblam?aab.agsa pressione
—PU_Vo_ Riverniciatura

SO 07 B s 3 ] ] ) ) 0.33 Esfoliazione Sabblatul_raab.as'sa pressione
_PU_V/_ Riverniciatura

P SO 08 B 20 293 ] ] ] ) 0.67 Esfoliazione Sabblam?aab.agsa pressione
_PU_Vo_ Riverniciatura

P S0 07 C s 3 ] ] ) ) 0.33 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione

Riverniciatura




ID L, L, L, L, Ls Lg Area Tipologie di degrado Combinazione di interventi
[cm] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm] [m 2]
b SO 10 -0 23 ] ] ] ) 0.45 Esfoliazione Sabblatu@ab.as.sa pressione
DY Riverniciatura
- Sabbiatura a bassa pressione
P SO 11 32 275 8 52 24 223 0,76 Esfoliazione . ..
_SU_ Riverniciatura
bSO 12 A L6 ; ] ] ] ) 0.13 Esfoliazione Sabblaturaab.as.sa pressione
VL4 Riverniciatura
P SO 12 B L64 o ] ] ] ] 0.13 Esfoliazione Sabblatufaab.as.sa pressione
_SU_lz Riverniciatura
P SO 13 1 145 ] ] ] ) 0.17 Esfoliazione Sabblatu@ab.as.sa pressione
DY Riverniciatura
b SO 14 5 103 ] ] ] ) 0.52 Esfoliazione Sabblatufaab.as.sa pressione
_SU_ Riverniciatura
bSO 15 A s 103 ] ] ] ) 0.15 Esfoliazione Sabblaturaab.as.sa pressione
V1o Riverniciatura
P SO 16 A 60 103 ] ] ] ] 0.62 Esfoliazione Sabblatufaab.as.sa pressione
_SU_16_ Riverniciatura
SO 17 A 30 103 ] ] ] ) 031 Esfoliazione Sabblaturaab.as.sa pressione
YL Riverniciatura
P SO 18 A 20 103 ] ] ] ] 021 Esfoliazione Sabblatufaab.as.sa pressione
_SU_l1o_ Riverniciatura
P SO 16 B 60 103 ] ] ] ) 0.62 Esfoliazione Sabblaturaab.as.sa pressione
_V_10_ Riverniciatura
P SO 178 20 103 ] ] ] ] 031 Esfoliazione Sabblatufaab.as.sa pressione
_SU_17_ Riverniciatura
b SO 18 B -0 103 ] ] ] ) 021 Esfoliazione Sabblaturaab.as.sa pressione
_DY_16_ Riverniciatura
P SO 17 C 20 103 ] ] ] ] 031 Esfoliazione Sabblatufaab.as.sa pressione
_SU_17 Riverniciatura
P S0.19 A 20 137 6 14 14 103 0.23 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione

Riverniciatura




ID L, L, L; L, Ls L¢ Area Tipologie di degrado Combinazione di interventi
[cm] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm] [m’]
P SO 20 A 8 145 ] ] ) ) 0.26 Esfoliazione Sabblatufa a b_a;sa pressione
_PU_4U_ Riverniciatura
? SO 17 D 20 103 ] ] ] ) 031 Esfoliazione Sabblatufa a b.as.sa pressione
PU_L7/_ Riverniciatura
P SO 15 B s 103 ] ] ) ) 0.15 Esfoliazione Sabblatufa a b_assa pressione
P10 Riverniciatura
P SO 16 C 0 103 ] ] ] ) 0.62 Esfoliazione Sabblatufa a b.as:,sa pressione
—PU_10_ Riverniciatura
SO 17 E 20 103 ] ] ] ) 031 Esfoliazione Sabblatura a b_assa pressione
P17 Riverniciatura
P SO 15 C s 103 ] ] ] ) 0.15 Esfoliazione Sabblatufa a b.as:,sa pressione
—PU_1o_ Riverniciatura
bSO 17 F 20 103 ] ] ) ) 031 Esfoliazione Sabblatura a b_assa pressione
G Riverniciatura
P SO 16 D 60 103 ] ] ] ) 0.62 Esfoliazione Sabblatufa a b.as.sa pressione
—PU_10_ Riverniciatura
P SO 19 B 20 137 6 34 14 103 0,23 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
_PU_15_ Riverniciatura
P SO 20 B 8 145 ] ] ] ) 0.26 Esfoliazione Sabblatufa a b.as:,sa pressione
_PU_2£U_ Riverniciatura
SO 17 G 30 103 ] ] ) ) 031 Esfoliazione Sabblatufa a b_a;sa pressione
S/ Riverniciatura
SO 15D s 103 ] ] ] ) 0.15 Esfoliazione Sabblatufa a b.as.sa pressione
—PU_1o_ Riverniciatura
P 50 16 E 60 103 ] ] ] ) 0.62 Esfoliazione Sabblatura a b_assa pressione
Riverniciatura
SO 17 H 20 103 ] ] ] ) 031 Esfoliazione Sabblatufa a b.as.sa pressione
PU_L7/_ Riverniciatura
P 50 15 E s 103 ] ] ] ) 0.15 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione

Riverniciatura




ID L, L, L; L, Ls L¢ Area Tipologie di degrado Combinazione di interventi
[cm] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm] [m 2]
P SO 17 1 30 103 - - - ; 0,31 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- - - Riverniciatura
P SO 16 F 60 103 - - - - 0,62 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
_PU_16_ Riverniciatura
P SO 19 C 20 137 6 34 14 103 0,23 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- - = Riverniciatura
P SO 20 C 18 145 - ; - - 0,26 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
P 2V Riverniciatura
P_SO_17_L 30 103 - - - - 0,31 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- = - Riverniciatura
P SO 15 F 15 103 - - - - 0,15 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
DU 1o Riverniciatura
. Sabbiatura a bassa pressione
P_SO_16 G 60 103 - - - - 0,62 Esfoliazione . ..
Riverniciatura
P SO 17 M 30 103 - - - - 031 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
PO/ Riverniciatura
P SO 15 G 15 103 - - - - 0,15 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- - = Riverniciatura
P SO 17 N 30 103 - ; - - 0,31 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
Riverniciatura
. Sabbiatura a bassa pressione
P SO 16 H 60 103 - - - - 0,62 Esfoliazione . ..
- - - Riverniciatura
L Sabbiatura a bassa pressione
P SO 19 D 20 137 6 34 14 103 0,23 Esfoliazione . ..
N1V Riverniciatura
. Sabbiatura a bassa pressione
P SO 21 A 232 30 - - - - 0,70 Esfoliazione . ..
- - - Riverniciatura
P SO 22 A 232 15 - - - - 0,35 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
PV 22 Riverniciatura
. Sabbiatura a bassa pressione
P_SO_23 A 217 60 - - - - 1,30 Esfoliazione

Riverniciatura




ID L, L, L; L, Ls L¢ Area Tipologie di degrado Combinazione di interventi
[em] [em] [em] [em] [em] [em] [m?]

P SO 23 B )17 60 ] ] ) ) 1,30 Esfoliazione SabblatuFaab_as.sa pressione
DY 40 Riverniciatura

P SO 22 B . 5 ] ] ] ) 0.35 Esfoliazione Sabblatufaab.as.sa pressione
_PU_z2_ Riverniciatura

P SO 21 B 1) 30 ] ] ) ) 0.70 Esfoliazione SabblatuFaab_as.sa pressione
L Riverniciatura

.. Sabbiatura a bassa pressione

P SO 21 C 232 30 - - - - 0,70 Esfoliazione . ..

PU_21l_ Riverniciatura

P SO 22 C 1) s ] ] ) ) 035 Esfoliazione SabblatuFaab_as.sa pressione
DY L4 Riverniciatura

P SO 23 C 517 60 ] ] ] ) 1,30 Esfoliazione Sabblatufaab.as.sa pressione
PU_2s5_ Riverniciatura

P SO 24 507 60 ] ] ) ) 175 Esfoliazione Sabblatu@ab_as.sa pressione
DY Riverniciatura

P SO 25 307 s ] ] ] ) 0.46 Esfoliazione Sabblatufaab.as.sa pressione
_PU_ Riverniciatura

P SO 26 307 30 ] ] ) ) 0.92 Esfoliazione Sabblatu@ a b_as.sa pressione
Riverniciatura

P SO 27 A s 575 ] ] ] ) 041 Esfoliazione Sabblatufaab.as.sa pressione
_PU_&i_ Riverniciatura

P SO 04 B 60 575 ] ] ) ) 1.65 Esfoliazione SabblatuFaab_as.sa pressione
DV VA Riverniciatura

. Sabbiatura a bassa pressione

P SO 02 C 30 275 - - - - 0,83 Esfoliazione . ..

PU_Va_ Riverniciatura

P SO 27 B s 575 ] ] ) ) 0.41 Esfoliazione SabblatuFaab_as.sa pressione
OV 4l Riverniciatura

P SO 04 C 0 575 ] ] ] ) 1.65 Esfoliazione Sabblatufaab.as.sa pressione
_PU_Va_ Riverniciatura

P 50 03D 20 575 ] ] ) ) 0.55 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione

Riverniciatura




ID L, L, L; L, Ls Lg Area Tipologie di degrado Combinazione di interventi
[cm] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm] [m 2]
P_SO 04 D 60 275 ; ; ; ; 1,65 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- - - Riverniciatura
. Sabbiatura a bassa pressione
P SO 04 E 60 275 - - - - 1,65 Esfoliazione . ..
- - - Riverniciatura
P SO 03 E 20 275 - - - - 0,55 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- - = Riverniciatura
.. Sabbiatura a bassa pressione
P SO 02 D 30 275 - - - - 0,83 Esfoliazione . ..
- - = Riverniciatura
P SO 03 F 20 275 - - - - 0,55 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- - = Riverniciatura
. Sabbiatura a bassa pressione
P SO 08 C 30 223 - - - - 0,67 Esfoliazione . ..
- - - Riverniciatura
P_SO 06 D 60 223 ; ; ; ; 1,34 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- - - Riverniciatura
. Sabbiatura a bassa pressione
P SO 07 D 15 223 - - - - 0,33 Esfoliazione . ..
- - - Riverniciatura
P SO 06 E 60 223 - - - - 1,34 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- - - Riverniciatura
. Sabbiatura a bassa pressione
P SO 09 B 16 275 - - - - 0,44 Esfoliazione . ..
- - = Riverniciatura
P SO 06_F 60 223 ; ; ; ; 1,34 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- - = Riverniciatura
. Sabbiatura a bassa pressione
P SO 08 D 30 223 - - - - 0,67 Esfoliazione . ..
- - = Riverniciatura
P SO 07 E 15 223 - - - - 0,33 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- - - Riverniciatura
.. Sabbiatura a bassa pressione
P_SO 06 G 60 223 - - - - 1,34 Esfoliazione . ..
Riverniciatura
P SO 28 17 275 ; ; ; - 0,47 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione

Riverniciatura




ID L; L, L; L, Ls L¢ Area Tipologie di degrado Combinazione di interventi
[cm] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm] [m’]
P SO 12 C L64 o ] ] ) ) 0.13 Esfoliazione SabblamFaab_assa pressione
_PU_14_ Riverniciatura
SO 12 D L6 o ] ] ] ) 0.13 Esfoliazione Sabblatufaab.as.sa pressione
A Riverniciatura
> SE 01 8 575 ] ] ) ) 0.50 Esfoliazione SabblatuFaab_as.sa pressione
R Riverniciatura
. Sabbiatura a bassa pressione
P SE 02 A 16 275 - - - - 0,44 Esfoliazione . ..
B Vs Riverniciatura
P SE 03 A 60 23 ] ] ) ) 1,34 Esfoliazione SabblamFaab_assa pressione
—obE_Uo_. Riverniciatura
. Sabbiatura a bassa pressione
P SE 04 A 30 223 - - - - 0,67 Esfoliazione . ..
B Vs Riverniciatura
b SE 05 A s 23 ] ] ) ) 0.33 Esfoliazione SabblamFaab_assa pressione
—obE_Vo_. Riverniciatura
b SE 03 B 0 223 ] ] ] ) 1.34 Esfoliazione Sabblatufaab.as.sa pressione
_SE_US_ Riverniciatura
b SE 02 B 6 575 ] ] ) ) 0.44 Esfoliazione SabblamFaab_agsa pressione
ok _Va_ Riverniciatura
b SE 03 C 0 223 ] ] ] ) 1.34 Esfoliazione Sabblatufaab.as.sa pressione
_SE_US_ Riverniciatura
b SE 05 B s 223 ] ] ) ) 0.33 Esfoliazione SabblamFaab_agsa pressione
—obE_Vo_ Riverniciatura
P SE 04 B 20 223 ] ] ] ) 0.67 Esfoliazione Sabblatufaab.as.sa pressione
B Vs Riverniciatura
P SE 03 D 60 223 ] ] ) ) 1,34 Esfoliazione Sabblatura a b_assa pressione
Riverniciatura
P SE 02 C 6 575 ] ] ] ) 0.44 Esfoliazione Sabblatufaab.as.sa pressione
B Vs Riverniciatura
P SE 06_A L6 o ] ] ) ) 0.13 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione

Riverniciatura




ID L, L, L; Ly Ls L Area Tipologie di degrado Combinazione di interventi
[cm] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm] [m?]
P SE 06 B 164 8 - - - - 0,13 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
ok _VO_ Riverniciatura
Sabbiatura a bassa pressione
P_SE 07 74 103 - - - - 0,76 Esfoliazione Zincatura
Riverniciatura
L Sabbiatura a bassa pressione
P SE 08 A 15 275 - - - - 0,41 Esfoliazione . ..
_Sb_VUd_ Riverniciatura
P SE 09 A 8 275 - ; ; ; 0,22 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- - - Riverniciatura
L Sabbiatura a bassa pressione
P SE 10 A 74 275 - - - - 2,04 Esfoliazione . ..
Riverniciatura
P SE 02 D 16 275 - - - - 0,44 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- - = Riverniciatura
P SE 09 B 8 275 ; ; ; ; 0,22 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
Riverniciatura
P SE 10 B 74 275 - - - - 2,04 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- - - Riverniciatura
P SE 08 B 15 275 - - - - 0,41 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
_Sb_VUd_ Riverniciatura
P SE 09 C 8 275 ; ; ; ; 0,22 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- - - Riverniciatura
P SE 11 74 98 - - - - 0,73 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
_SE_ Riverniciatura
P SE 12 15 95 - - - ; 0,14 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- - Riverniciatura
P SE 13 75 105 - - - - 0,79 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
_SbE_ Riverniciatura
P SE 14 130 125 - - - - 1,63 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- - Riverniciatura
o Sabbiatura a bassa pressione
P_NE 01 A 16 275 - - - - 0,44 Esfoliazione

Riverniciatura




ID L, L, L; L, Ls L¢ Area Tipologie di degrado Combinazione di interventi
[em] [em] [em] [em] [cm] [em] [m’]
P NE 02 A 30 223 - - - - 0,67 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- - - Riverniciatura
P NE 03 A 15 223 - - - - 0,33 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- - - Riverniciatura
Esfoliazion Sabbiatura a bassa pressione
P NE 04 A 60 223 - - - - 1,34 stonazione Zincatura
- - - Ossidazione . ..
Riverniciatura
Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
P NE 03 B 15 223 - - - - 0,33 L Zincatura
- - = Ossidazione . ..
Riverniciatura
Esfoliazion Sabbiatura a bassa pressione
P NE 05 A 45 223 - - - - 1,00 stonazione Zincatura
- - - Ossidazione . ..
Riverniciatura
P NE 01 B 16 275 - - - ; 0,44 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- - - Riverniciatura
.. Sabbiatura a bassa pressione
P NE 04 B 60 223 - - - - 1,34 Esfoliazione . ..
Riverniciatura
P NE 03 C 15 223 - - - ; 0,33 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- - - Riverniciatura
.. Sabbiatura a bassa pressione
P NE 02 B 30 223 - - - - 0,67 Esfoliazione . ..
_INE_VUZ_ Riverniciatura
Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
P NE 04 C 60 223 - - - - 1,34 L. Zincatura
- - - Ossidazione . ..
Riverniciatura
Esfoliazion Sabbiatura a bassa pressione
P_NE_06 8 275 - - - - 0,22 stonazione Zincatura
- = Ossidazione . ..
Riverniciatura
P NE 07 A 164 8 - - - - 0,13 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- - - Riverniciatura
. Sabbiatura a bassa pressione
P_NE 07 B 164 8 - - - - 0,13 Esfoliazione

Riverniciatura




ID L, L, L; L, Ls L¢ Area Tipologie di degrado Combinazione di interventi
[em] [em] [em] [em] [em] [em] [m?]
b NE 08 20 575 ] ] ] ) 0.55 Esfoliazione Sabblatufaab.as.sa pressione
_NE_ Riverniciatura
P NE 09 s 0o ] ] ] ) 0.15 Esfoliazione Sabblatu@ablas.sa pressione
_INE_ Riverniciatura
Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
P NE 10 60 102 - - - - 0,61 . Zincatura
e Ossidazione . ..
Riverniciatura
. Sabbiatura a bassa pressione
P NE 11 A 19 275 - - - - 0,52 Esfoliazione . ..
_NE_ L Riverniciatura
P NE 11 B I 575 ] ] ] ) 0.52 Esfoliazione Sabblatufaab.as.sa pressione
_NEB L Riverniciatura
P NE 12 A s 05 ] ] ] ) 0.14 Esfoliazione Sabblatu@ablas.sa pressione
_NE_La_ Riverniciatura
b NE 13 A 45 05 ] ] ] ) 0.43 Esfoliazione Sabblatufaab.as.sa pressione
_NEB 1S Riverniciatura
. Sabbiatura a bassa pressione
P NE 14 A 60 95 - - - - 0,57 Esfoliazione . ..
_NE_ LG Riverniciatura
P NE 15 A 20 05 ] ] ] ) 0.29 Esfoliazione Sabblatufaab.as.sa pressione
_NE Lo Riverniciatura
. Sabbiatura a bassa pressione
P NE 13 B 45 95 - - - - 0,43 Esfoliazione . ..
_NE_Lo Riverniciatura
P NE 12 B s o5 ] ] ] ) 0.14 Esfoliazione Sabblatufaab.as.sa pressione
_NB_LZ2 Riverniciatura
. Sabbiatura a bassa pressione
P NE 14 B 60 95 - - - - 0,57 Esfoliazione . ..
_NE_ LG Riverniciatura
P NE I3 C 45 o5 ] ] ] ) 0.43 Esfoliazione Sabblatufaab.as.sa pressione
_NE 1S Riverniciatura
P NE 12 C s 05 ] ] ] ) 0.14 Esfoliazione Sabblaturaablas.sa pressione
_NE_La Riverniciatura
b NE 14 C 60 o5 ] ] ] ) 0.57 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione

Riverniciatura




ID L, L, L; L, Ls Lg Area Tipologie di degrado Combinazione di interventi
[cm] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm] [m 2]
P NE 15 B 20 05 ] ] ] ) 0.29 Esfoliazione Sabblaturaab.as‘sa pressione
_NE_1o_. Riverniciatura
L Sabbiatura a bassa pressione
P NE 13 D 45 95 - - - - 0,43 Esfoliazione . ..
_NEB LS Riverniciatura
P NE 12D s 05 ] ] ] ) 0.14 Esfoliazione Sabblam¥aab.a§sa pressione
_NE_La Riverniciatura
Esfoliazion Sabbiatura a bassa pressione
P NE 14 D 60 95 - - - - 0,57 SO rone Zincatura
B Ossidazione . ..
Riverniciatura
P NE 13 E 45 05 ] ] ] ) 0.43 Esfoliazione Sabblaturaab.as‘sa pressione
_NE_15_ Riverniciatura
P NE 12 E s 05 ] ] ] ) 0.14 Esfoliazione Sabblatufa a b.as'sa pressione
_NEB_Lea Riverniciatura
P NE 14 E 60 05 ] ] ] ) 0.57 Esfoliazione Sabblaturaab.as‘sa pressione
_NE_14_ Riverniciatura
L Sabbiatura a bassa pressione
PNE I5 C 30 95 - - - - 0,29 Esfoliazione . ..
_NE LD Riverniciatura
b NE 13 F 45 05 ] ] ] ) 0.43 Esfoliazione Sabblaturaab.as‘sa pressione
_NE_15_ Riverniciatura
b NE 12 F s 05 ] ] ] ) 0.14 Esfoliazione Sabblatufa a b.as'sa pressione
_NE_12_ Riverniciatura
b NE 14 F 60 05 ] ] ] ) 0.57 Esfoliazione Sabblaturaab.as‘sa pressione
_NE_14_ Riverniciatura
L Sabbiatura a bassa pressione
P NE 14 G 60 95 - - - - 0,57 Esfoliazione . ..
_NEB 14 Riverniciatura
P NE 12 G s 05 ] ] ] ) 0.14 Esfoliazione Sabblam¥aab.a§sa pressione
_NE_La Riverniciatura
P NE 12 H s 05 ] ] ] ) 0.14 Esfoliazione Sabblatufa a b.as'sa pressione
Riverniciatura
P NE 13 G 45 05 ] ] ] ) 0.43 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione

Riverniciatura




ID L, L, L; L, Ls L¢ Area Tipologie di degrado Combinazione di interventi
[cm] [em] [em] [em] [em] [cm] [m’]
P NE 14 H 60 95 - - - - 0,57 Esfoliazione Sabblatufaab.as.sa pressione
_NE_1a Riverniciatura
P NE 16 13 95 - - ; ; 0,12 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- - Riverniciatura
P NE_17 960 53 - - - - 5,09 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
_INE_ Riverniciatura
P NE 18 960 15 - - ; ; 1,44 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- - Riverniciatura
P NE 19 960 38 - - - - 3,65 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
_INE_ Riverniciatura
P NE 20 1020 63 - - ; - 6,43 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- - Riverniciatura
P NE 21 1020 15 - - ; - 1,53 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
_INE_ Riverniciatura
P NE 22 1020 48 - - - - 4,90 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- - Riverniciatura
P NE 23 78 223 - - - - 1,74 Lacuna Sostituzione
P NE 03 D 15 223 ; ; - - 0,33 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
_INE U5 Riverniciatura
Esfoliazi Sabbiatura a bassa pressione
P NE 24 50 223 ; - ; ; 1,12 stoflazione Zincatura
- = Ossidazione . ..
Riverniciatura
L Sabbiatura a bassa pressione
P NE 02 C 30 223 - - - - 0,67 Esfoliazione . ..
_INE U2 Riverniciatura
P NE 01 C 16 275 - - - ; 0,44 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- - - Riverniciatura
L Sabbiatura a bassa pressione
P NE 02 D 30 223 - - - - 0,67 Esfoliazione . ..
_INE U2 Riverniciatura
P NE 04 C 60 223 - ; - ; 1,34 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione

Riverniciatura




ID L, L, L; L, Ls Lg Area Tipologie di degrado Combinazione di interventi
[cm] [cm] [cm] [cm] [em] [em] [m’]
b NE 03 E s 23 ] ] ] ) 0.33 Esfoliazione Sabblatu@ab.as.sa pressione
_INE_VO_ Riverniciatura
L Sabbiatura a bassa pressione
P NE 04 D 60 223 - - - - 1,34 Esfoliazione . ..
_NB V4 Riverniciatura
> NE 0L D 6 575 ] ] ] ) 0.44 Esfoliazione Sabblatu@ab.as.sa pressione
_NE_VL Riverniciatura
b NE 04 E 0 223 ] ] ] ) 1.34 Esfoliazione Sabblaturaab.as.sa pressione
_NB V4 Riverniciatura
b NE 03 F s 223 ] ] ] ) 0.33 Esfoliazione Sabblatu@ab.as.sa pressione
_NE_US_ Riverniciatura
L Sabbiatura a bassa pressione
P NE 02 E 30 223 - - - - 0,67 Esfoliazione . ..
_NB VU2 Riverniciatura
P NE 03 G s 23 ] ] ] ) 0.33 Esfoliazione Sabblatu@ab.as.sa pressione
_INE_VS Riverniciatura
b NE 05 B 45 3 ] ] ] ) 1,00 Esfoliazione Sabblatura a b.as.sa pressione
Riverniciatura
b NE 0L E 6 575 ] ] ] ) 0.44 Esfoliazione Sabblatu@ab.as.sa pressione
_NE_VL_ Riverniciatura
b NE 04 F 0 223 ] ] ] ] 1.34 Esfoliazione Sabblatura a b.as.sa pressione
Riverniciatura
b NE 02 F 20 223 ] ] ] ) 0.67 Esfoliazione Sabblatu@ab.as.sa pressione
_NE_Vea_ Riverniciatura
P NE 03 H s 223 ] ] ] ] 0.33 Esfoliazione Sabblaturaab.as.sa pressione
_NEBE_US_ Riverniciatura
P NE 04 G 60 23 ] ] ] ) 1.34 Esfoliazione Sabblatu@ab.as.sa pressione
_NE_Va Riverniciatura
P NE 25 04 575 ] ] ] ] 0.66 Esfoliazione Sabblaturaab.as.sa pressione
_NE_ Riverniciatura
Esfoliazi Sabbiatura a bassa pressione
P_AA' 01 30 275 - - - - 0.83 S Zincatura
- - Ossidazione

Riverniciatura




ID L, L, L; L, Ls L¢ Area Tipologie di degrado Combinazione di interventi
[cm] [cm] [em] [em] [cm] [em] [m?]
Esfoliazion Sabbiatura a bassa pressione
P AA' 02 20 275 0,55 sTonazione Zincatura
== Ossidazione . ..
Riverniciatura
Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
P_AA' 03 55 275 - - - - 1,51 a7 Zincatura
- = Ossidazione . ..
Riverniciatura
Esfoliazion Sabbiatura a bassa pressione
P BB' 01 35 275 - - - - 0,96 sTonazione Zincatura
- = Ossidazione . ..
Riverniciatura
Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
P _BB' 02 42 275 - - - - 1,16 . Zincatura
- - Ossidazione . ..
Riverniciatura
P BB' 03 19 275 ) ) ) ) 0.52 Esfoliazione Sabblatufa a b.as'sa pressione
_bb_ Riverniciatura
P CC' 01 30 275 ) ) ) ) 0.83 Esfoliazione Sabblatura a b.agsa pressione
-~ Riverniciatura
P CC' 02 60 275 ) ) ) ) 1,65 Esfoliazione Sabblatufa a b.as'sa pressione
L Riverniciatura
P CC' 03 20 275 ) ) ) ) 0.55 Esfoliazione Sabblatura a b.agsa pressione
-~ Riverniciatura
, . Sabbiatura a bassa pressione
P DD' 01 20 275 - - - - 0,55 Esfoliazione . ..
D Riverniciatura
P DD' 02 60 275 ) ) ) ) 1,65 Esfoliazione Sabblatu?a a b.agsa pressione
-~ Riverniciatura
, . Sabbiatura a bassa pressione
P _DD' 03 30 275 - - - - 0,83 Esfoliazione

Riverniciatura




ID L, L, L; L, Ls Lg Area Tipologie di degrado Combinazione di interventi
[cm] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm] [m 2]
PA_NO-NE 01 228 125 125 - - - 4,41 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- - Riverniciatura
PA_NO-NE_02 73 105 105 ; ; - 1,87 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
_ — Riverniciatura
P NO 01 13 95 - ; ; - 0,12 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- Riverniciatura
L Sabbiatura a bassa pressione
P NO 02 20 200 - - - - 0,40 Esfoliazione . ..
_INO_ Riverniciatura
Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
P NO 03 15 200 - - - - 0,30 . Zincatura
- = Ossidazione . ..
Riverniciatura
P NO 04 60 200 - - - - 1,20 Lacuna Sostituzione
Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
P _NO 05 15 296 12 96 3 200 0,42 . Zincatura
Ossidazione . ..
Riverniciatura
P NO 06 74 296 - - - - 2,19 Lacuna Sostituzione
P NO 07 2 275 - - ; - 0,61 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- - Riverniciatura
o Sabbiatura a bassa pressione
P NO 08 A 60 275 - - - - 1,65 Esfoliazione . ..
_INO_Us_ Riverniciatura
P NO 09 A 15 275 - ; - - 0.41 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- == Riverniciatura
P NO_10 50 275 - ; ; ; 1,38 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
_INU_ Riverniciatura
P NO 11 A 20 275 - ; - - 0,55 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione
- = = Riverniciatura
- Sabbiatura a bassa pressione
P NO 08 B 60 275 - - - - 1,65 Esfoliazione . ..
_INO_Us_ Riverniciatura
P NO_12 13 275 - ; ; - 0,36 Esfoliazione Sabbiatura a bassa pressione

Riverniciatura




