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1 Introduzione

Attualmente si producono molti componenti in lega di 4/ per l'industria dei trasporti ma,
fatti salvi particolari come ruote, braccetti di sospensione, supporti motore e pochi altri,
che sono effettivamente molto sollecitati e lavorano anche a fatica, il resto sono
componenti poco o non sollecitati a fatica. Purtroppo, per le leghe da fonderia di A4/,
quando si entra nel campo della fatica, la diffusa mancanza di conoscenza e dati specifici
del materiale, unitamente al fatto che sovente i componenti ottenuti per fusione
contengono difetti (come per esempio le porosita), fanno si che i progettisti giudichino
1'41 poco affidabile.

Di conseguenza, i componenti progettati in A/ sono penalizzati con coefficienti di
sicurezza molto grandi, che costringono a irrobustire a tal punto le sezioni resistenti delle
parti che si perde il vantaggio dell'alleggerimento inizialmente previsto grazie alla minor
densita dell’alluminio rispetto all’acciaio. Questo aspetto ¢ specialmente sensibile per i
componenti colati a pressione, che sono ritenuti, spesso (ma non sempre) a ragione,
particolarmente ricchi di difetti. Sicché si finisce per colare a pressione particolari come
carcasse, scatole, coperchi, tubetti, coppe o collettori, tutti poco o nulla sollecitati a fatica
in esercizio. Escludendo la trasmissione, vi potrebbero essere altri componenti
ciclicamente sollecitati attualmente prodotti in acciaio che potrebbero essere fabbricati
colando a pressione leghe di A/, se si affrontasse ingegneristicamente la questione della

loro resistenza a fatica.

Si rende ora evidente la necessita industriale di una procedura che ha come finalita quella
di poter utilizzare componenti in lega di alluminio colati a pressione in applicazioni
meccaniche dove siano sollecitati a fatica, e siano caratterizzati da difetti come porosita
di dimensioni modeste, ma non trascurabili, che allo stato attuale verrebbero rigettati
come scarti perché la massima dimensione del difetto in molti pezzi prodotti supera il
limite di accettabilita. Sarebbe quindi possibile ottenere almeno uno dei seguenti

vantaggi:

1. la diminuzione netta degli scarti di produzione in pezzi contenenti difetti;
2. la produzione di componenti colati a pressione in lega di A/ che lavorano a fatica,
in sostituzione degli stessi componenti attualmente prodotti in acciaio;

3. l'alleggerimento ulteriore di attuali componenti gia in lega di A/.



Per rendere applicabile la procedura di cui sopra, ¢ quindi necessario svolgere due studi

paralleli:

1. valutazione della resistenza a fatica tenendo c