PROGRAMMAZIONE

Fornitori

REVISIONE DELLA CREAZIONE
PREVISIONE DELLA PRODUZIONE E ORDINE
m— ) oecuAcQUIST e
©) ©)
N% O N%
CT: 6 ore _ CT-4 ore CT: int.media 5
%lgzdo: ogniinizio Quando: ogni in.izio mese 5 GIORNI g'l:r;l;éo: ool
- Numero addetti: 2, 1 per Attesa giorno
Numero addetti: 2 acquisti e 1 per media di | 'Numero addetti: 2
produzione inoltro
ordine
2 minuti 5 giorni
6 ore 4 ore 5 minuti

1 MESE
(LAVORATIVO)
Tempo fra
creazione
ordine e
sollecito

21 giorni

1\settimanali

CONTROLLO ACQUISTI

UFFICIO ACQUISTI

H AQJ Settimanale ettimanale
L
LL

MONITORAGGIO RICEVIMENTO E C%TJ;IRI_(IJTAO STOCCAGGIO

ORDINE SCARICO MERCI COMPONENTI

- ) B ww ) COMPONENT! )
O O . O
‘ QO
CT: 3 minuti CT: 15 minuti T 1ai CT: 1 minuto e 25
Quando: ogni 5 GIORNI Quando: ogni giorno I t't £10TNO per secondi (media)
settimana Attesa Numero addetti: 1 5 o 9o - Quando: ogni
Numero addetti: 1, media degli giz?:oo- oen| giorno
ognuno segue i articoli = Numero addetti: 1
Sele ordinati Numero addetti: 1
5 giorni 2 giorni 3 minuti
3 minuti 15 minuti

1 giorno 1 minuto 25 secondi

15 giorni

PRELIEVO
COMPONENTI

Programmazione
mensile

=

CARICO CAMION

)]

A CT: 45 secondi
(media)

Quando: ogni

giorno

Numero addetti: 1

45 secondi

&

—)
A

CT: 8 minuti

Quando: ogni

giorno

Numero addetti: 1

30 minuti

Mensile

(/

/7

i

Mensile

limperia

SRestauranty

E

eria & Monferri

AZIENDALI

NTROLLO ATTIVIT.

DIREZIONE

Giorno

Giorno

|

CONTROLLO PREVISIONE E
ORDINI CLIENTI

UFFICIO COMMERCIALE

7]

Previsioni mensili

L~

CONTROLLO PRODUZIONE
E PROGRAMMAZIONE

MRP

Programmazione
mensile

CONTROLLO PRODUZIONE

XMANUFACTURING ESTERNO §

|

Giorno

PRODUZIONE
SEMILAVORATI

&

CT: 15 giorni

Quando: ogni

giorno

(/

O O
3 ORE
Tempo medio
trasporto

Numero addetti:

dipende dallo

stabilimento in cui

\

Giorno

ASSEMBLAGGIO

componenti

3 ore

sono lavorati

8 minuti

15 giorni

O/
CT: 1 giorno
Quando: ogni
= aRe ) giorno
Tempo medio Numero addetti:
tra‘sporto ) dipende dallo
semilavorati stabilimento in cui
sono assemblati
3 ore

Giorno

2 GIORNI
Attesa media
trasportatore

dei prodotti

2 giorni

Giorno  Giorno

Giorno

RICEVIMENTO E
SCARICO MERCI

CONTROLLO QUALITA

UFFICIO QUALITA

Giorno~  Giorno Giorno

CONTROLLO QUALITA
PRODOTTO FINITO

—)
A

&) &)

CT: 15 minuti CT: 4 ore

Quando: ogni Quando: ogni giorno
giorno Numero addetti: 1-2 per

Numero addetti: 1

1 giorno

15 minuti

macchina a seconda dei

problemi riscontrati

5 minuti

Giorno Giorno

- )

LOGISTICHE
perative)

NTROLLO ATTIVITA

MAGAZZINO

<~

Giorno Gi

CONFEZIONAMENTO

\©)

30 SECONDI
Trasporto
in area
confezioni

CT: 20 minuti circa per

orno

)

giornalieri

Giorno GGiorno

GiornoGiorno

STOCCAGGIO

O/

lotto da 10 pezzi

(media)

Quando: ogni giorno

2 MINUTI
Trasporto in
area scaffali

CT: 40 secondi

circa per lotto da

10 pezzi (media)

Quando: ogni

Numero addetti: 1

30 secondi

4 ore

2 minuti

giorno

Numero addetti: 1

20 minuti

e

Ordini mensili

30 giorni

CONTROLLO ATTIVITA
LOGISTICHE
(amministrative)

UFFICIO LOGISTICA

Giorno

NEGOZIAZIONE
CON CLIENTE

=———
|

|\

CT: 30 minuti in

media (dipende da

quanto

repentinamente

risponde il cliente)

40 secondi

NS

Quando: ogni
giorno
Numero addetti: 1
per ordine
10
secondi
30 minuti

PREVISIONE DELLA
DOMANDA (ann.)

)]

IMPEGNO A PRENOTAZIONE
MAGAZZINO CORRIERE E
=== INVIO BOLLA ====-
©)
= e,
CT: 7 minuti
Quando: ogni CT: 3 minuti
giorno Quando: ogni
Numero addetti: giorno
1 per ordine Numero addetti: 1
10 10
secondi secondi
7 minuti 3 minuti

STAMPAGGIO STAMPAGGIO PREPARAZIONE SPOSTAMENTO
BOLLA ETICHETTE COLLIED MERCI CON
===mmmmeaaa ¢====ETICHETTATURA ¢ =====4 CARRELLI
o4 o4 \&J &)
CT: 2 minuti CT: 20 secondi CT: 15 minuti a CT: 30 secondi a
Quando: ogni - Quando: ogni collo pedana
giorno SECO.NDI giorno Quando: ogni Quando: ogni
Numero InY'O Numero addetti: 1 giorno giorno
addetti: 1 ordme.a Numero addetti: 1 Numero addetti: 1
magazzino
di 25 5
10 secondi secondi secondi
2 minuti 20 secondi 15 minuti

30 secondi

Cliente

4

Spedizione settimanale

CARICO
MERCI

A

CT: 20

minuti in

media

Quando:

ogni

giorno

Numero

addetti: 1

20 minuti

LEAD TIME:

80gg7o0reld
minuti 30 secondi

TEMPO DI
PROCESSO

17 gg 16 ore 26
minuti 40 secondi
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