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Wst.-Nr.: 1.2365 AISI: H10 
EN / DIN: 32CrMoV12-28 / X32 CrMoV33 AFNOR: 32DCV28 
Normativa: EN ISO 4957  

 
ANALISI CHIMICA (valori di riferimento in %) 
 

Elemento C Si Mn P S Cr Mo V 
min. 0,28 0,10 0,15   2,70 2,50 0,40 
max. 0,35 0,40 0,45 <= 0,030 <= 0,020 3,20 3,00 0,70 

 
PROPRIETA’ 
 

Acciaio speciale con elevata resistenza alle oscillazioni termiche e formazione di incrinature a caldo, ottima tenacità e 
buona resistenza al rinvenimento, elevate proprietà meccaniche a caldo, idoneo al raffreddamento in acqua come 
mezzo raffreddante in esercizio di lavoro, possibilità di nitrurazione. Temprabile in aria ed in olio.  

 
PROPRIETA’ FISICHE 
 

Conducibilità termica W/(m∙k) 

20°C 500°C 600°C 
30 31,1 29,7 

 

Densità g/cm³ 

20°C 500°C 600°C 
7,88 7,71 7,65 

 

Coefficiente di espansione termica lineare 10-6 • K-1 

  20 - 100 °C   20 - 200°C   20 - 300°C   20 - 400°C   20 - 500°C   20 - 600°C   20 - 700°C 

 12,6   13,3  13,8  14,2  14,6  15,1  15,4  

 
IMPIEGO 
 

Utensili sottoposti ad elevate sollecitazioni termiche impiegati per l’estrusione di leghe pesanti e leghe leggere, come 
bussole intermedie, bussole interne, punzoni, matrici, dischi pressatori, mandrini pressatori - Utensili per camere e cavi 
- Utensili per pressofusione (grandi quantitativi) - Utensili per la lavorazione dell’acciaio, come stampi e matrici per la 
produzione di viti, bulloni e rivetti, inserti per stampi, matrici per teste di valvola, teste pressatrici - Utensili e mandrini 
per stiratura (lavorazione di particolari a corpo cavo secondo il metodo Erhardt) – Stampi per magli e presse – Lame 
per cesoie a caldo. 

 
TRATTAMENTO TERMICO 

 

Ricottura di lavorabilità Raffreddamento Durezza 
780 – 810°C in forno max. 229 HB 

 
Distensione Raffreddamento     
ca. 650°C in forno  

 
Temperatura di austenitizzazione Mezzo di spegnimento    Durezza dopo tempra 
1010 – 1050°C aria/olio/bagno termico 450 - 550°C 44 - 54 HRC  

 
Rinvenimento    100°C    200°C    300°C    400°C    500°C    550°C    600°C    650°C    700°C 
HRC   51 50 49 49 49 50 48 41 29 
N/mm²    1730 1680 1620 1620 1620 1680 1570 1300 940 
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DIAGRAMMA DI RINVENIMENTO 

 
 

 
DIAGRAMMA C.C.T. 
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CARATTERISTICHE MECCANICHE A TEMPERATURE ELEVATE 
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                    TEMPRATO A 900 N/mm² 

         TEMPERATURA PROVA (°C) 

                     

                  TEMPRATO A 900 N/mm² 

              TEMPERATURA PROVA (°C) 
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